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Kurzbeschreibung

Spindelhubgetriebe finden lberall dort Verwendung, wo
Drehbewegungen in Linearbewegungen umgesetzt wer-
den. Mit ihnen lassen sich gesteuerte Hub-, Senk-,
Vorschub-, Druck-, Schwenk- und dhnliche Bewegungs-
abladufe einfach und preisglinstig realisieren.
Elektromechanische Spindelhubgetriebe werden auch oft
als Ersatz fiir hydraulisch oder pneumatisch angetriebe-
ne Hubzylinder eingesetzt.

AS-Spindelhubgetriebe gibt es standardmaBig in elf
Modellvarianten fiir Belastungen von 2,5 bis 500 kN
(gréBere Lasten auf Anfrage). Alle Ausfiihrungen sind
sowohl flir Druck- als auch fiir Zugbeanspruchung aus-
gelegt. Unsere Spindelhubgetriebe gibt es mit stehender
und rotierender Spindel (Laufmutterausfiihrung).

StandardmaBig werden gerollte Trapezgewindespindeln
eingesetzt. Alternativ kdnnen auch Kugelgewindespin-
deln, Rollengewindetriebe und gewirbelte Trapez-
gewindetriebe eingesetzt werden. Abhdngig vom
Anwendungsfall kdnnen auch abweichende Spindel-
durchmesser und Spindelsteigungen, spielarme
Gewindespindeln, Teleskopspindeln, sowie Linksgewinde
und mehrgdngigem Trapezgewinde verwendet werden.

Die praktische kubische Getriebegehduseform ist bei der
BaugroBe SHG 2,5 bis SHG 10 aus einer Alu-Legierung
und bei den Ubrigen BaugréBen aus Grau- bzw.
Sphédroguss. Die Gehduse sind allseitig bearbeitet und
werden ohne Oberflichenbehandlung ausgeliefert. Auf
Wunsch kénnen Oberflachenbehandlungen wie grundie-
ren, lackieren, briinieren oder galvanisch verzinken
vorgenommen werden. Samtliche Stahlteile kénnen auch
aus rostbestdndigem Stahl geliefert werden.

Die Getriebe sind standardmafBig mit Fett gefiillt. Eine
Olschmierung ist auf Wunsch méglich.

Zu dem technisch hochwertigen Lieferumfang gehéren
weiterhin:

e Komplettes Anbauteileprogramm,

e Normmotore,

e Motorglocken,

¢ Kegelradgetriebe,

e Kupplungen,

¢ Gelenkwellen und

e Stehlager.

Der Inhalt dieses Katalogs wurde sorgféltig erarbeitet und
entspricht dem heutigen Stand der Technik.

Alle Daten sind auf ihre Richtigkeit hin Gberprift. Fir
wider Erwarten unvollstdndige oder fehlerhafte Angaben
kénnen wir jedoch keine Haftung libernehmen.

Aus Griinden der stdndigen Weiterentwicklung unserer
Erzeugnisse miissen Anderungen vorbehalten bleiben.

© by AS 2000, 2008

AS Antriebs- und Systemtechnik GmbH
Postfach 70 02 30 D-44373 Dortmund
Spicherner Str. 48 D-44149 Dortmund
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Wir entwickeln fortschrittliche Maschinenbausysteme der Bewegungstechnik.
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Technische Daten der Spindelhubgetriebe

mit Trapezgewindespindel (Tr)

SHG - Tr
BaugréfBe / Typ SHG 25 | SHG5 | SHG 10 | SHG 25 | SHG 50 | SHG 100| SHG 150 | SHG 200 |SHG 250 | SHG 350 | SHG 500
Belastung (statisch) [kN] 25 5 10 25 50 100 150 200 250 350 500
Spindel Tr 16x04 | 18x04 | 20x04 | 30x06 | 40x07 | 55x09 | 60x09 | 70x10 | 80x10 | 100x10 | 120x14
Ubersetzungs- S 4:1 4:1 4:1 6:1 7:1 9:1 9:1 10:1 10:1 10:1 14:1
verhaltnis i FU| 20:1 16:1 16:1 24:1 28:1 36:1 36:1 40:1 40:1 40:1 56:1
Leerlaufdrehmoment S | 0.03 0.05 0.12 0.17 0.34 0.82 0.90 1,30 1.42 1,65 1.97
M [Nm] FU| 0,02 0.04 0,09 0,13 0.26 0,50 0,58 0.98 1.09 1.15 1,40
Wirkungsgrad ny S 38 31 30 29 26 23 20 19 18 17 16
[%] FU 30 28 27 26 23 20 18 17 16 15 14
Hub/Umdrehung der S 1 1
Schneckenwelle [nm] FU| 0.2 0.25
Drehmoment bei S 15 3.2 7.0 16 34 69 105 150 205 300 425
max. Belastung [Nm] FU| 0,7 1.4 25 53 10,2 30 38 60 93 130 150
Gewicht 0.6 1.2 21 b 17 32 41 57 57 85 100
ohne Hub [kg]
Gewicht 0.1 0.35 0.45 0.7 1.2 2,0 2.4 33 4,2 6.6 10.3
pro 100 mm Hub [kg]
mit Kugelgewindespindel (KGT)
SHG - KGT

BaugréBe / Typ SHG 5 SHG 10 SHG 25 SHG 50 SHG 100
Belastung (statisch) [kN] 5 8 95/26 19/30 55
Spindel KGT (gerollt) 16x05 20x05 25x05 / 32x10 40x05 / 40x10 50x10
Ubersetzungs- [ 4:1 4:1 6:1 7:1 9.1
verhiltnis i FU 16:1 16:1 24:1 28:1 36:1
Leerlaufdrehmoment S 0,05 0.12 0.17 0.34 0,82
M, [Nm] FU 0.04 0.09 0.13 0.26 0.50
Wirkungsgradny [%] S 60 59 57 55 53

FU 55 54 52 50 48
Hub/Umdrehung der S 1.25 1.25 0.83/1.66 0.71/1.43 1.1
Schneckenwelle [nm] FU 0,31 0,31 0,21 /0,42 0,18 /0,36 0,28

S = Standardiibersetzung

FU = Feintibersetzung

Der zuldssige Temperaturbereich der Standard-Spindelhubgetriebe betragt -20°C bis +80°C.
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Bestellbezeichnungen

BaugréfBe — Ausfilhrung — Sonst. Ausf. — Hub — Spindelenden — Anbauteile — Sonderausfiihrung
Baugrdfie:

SHG xx z.B. SHG 25
Ausfiihrung:

A Grundausfiihrung (Spindel fihrt den Hub aus, Last vor Verdrehung sichern)

B

Sonstige Ausfiihrung:

KGT xx
PS-Tr xx
FU

VD

Hub:
XXXX

Spindelenden:
AD
BF
G
GKA
GKD
SE

Anbauteile:
R/L
F
SFM
BL
H
EF / EV
FB
SFA
KP
K
MK
Motor
Motorglocke
Kupplung

Sonderausfiihrung:

1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung (Standardiibersetzung)
Laufmutterausfihrung (Spindel dreht sich, Mutter fihrt den Hub aus)
1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung (Standardiibersetzung)

Kugelgewindetrieb (z.B. KGT 20x05)

Prazisions-Trapezgewindetrieb (z.B. Tr 18x04 P4 nach DIN 103)
Feintbersetzung, (0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung bei SHG-Tr)
Verdrehsicherung der Spindel fir Ausfihrung A Gber Nut und Feder

(Bei KGT-Ausfiihrung Gber Vierkant-Schutzrohr)

Hubldnge in mm

Ausdrehsicherung an der Spindel im ausgefahrenen Zustand (fiir Ausfiihrung A)
Befestigungsflansch (fiir Ausfiihrung A)

Standardgewindeende (fiir Ausfiihrung A)

Gabelkopf fiir BaugréBe 5-100 (fir Ausfiihrung A)

Gelenkkopf fir BaugréBe 150-500 (fiir Ausfiihrung A)

Sonderwellenende nach Kundenwunsch

Anbauseite des Motors (Rechts oder Links)
Flanschmutter (Laufmutter fiir Ausfihrung B)
Sicherheitsfangmutter

Befestigungsleistensatz

Handrad

Endschalter fest / verstellbar

Faltenbalg

Spiralfederabdeckung

Kardanplatte (fir Getriebegehduse)
Kardanadapter K-Tr / K-KGT (fir Laufmutter)
Mutterkonsole MK-Tr / MK-KGT (fir Laufmutter)
(Nach Kundenanforderung)

(Nach Kundenanforderung)

(Nach Kundenanforderung)

Rostbestdndig

Spielarm

Olschmierung

Bestellbeispiel:

SHG10-A-VD-350-AD-BF-R-BL-FB

Spindelhubgetriebe Baugréfe 10 mit Standard-Trapezgewindetrieb / Ausfiihrung A (Spindel fiihrt den
Hub aus) / Verdrehsicherung / Hub 350 mm / Ausdrehsicherung / Befestigungsflansch /
Motoranbauseite “Rechts” / Befestigungsleisten / Faltenbalg
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Spindelhubgetriebe Ausflihrung A Grundausfiihrung

BaugrdBie / Typ
MaBe | SHG 25| SHG5 | SHG 10 | SHG 25 | SHG 50 | SHG 100 | SHG 150 | SHG 200 | SHG 250 | SHG 350 |SHG 500
Al 64 80 100 130 180 200 210 240 240 290 360
A2 22,62 25 32 45 63 71 71 80 80 100 135
A3 17,38 24 28 31 39 46 49 60 60 65 75
al 48 60 78 106 150 166 170 190 190 230 290
a2 8 10 (N 12 15 17 20 25 25 30 35
B1 19 22,5 25,5 43 45 65 62,5 65 65 63 97.5
B2 56 75 89 109 150 170 200 225 225 254 305
B3 94 120 140 195 240 300 325 355 355 380 500
b1 38 52 63 81 115 131 155 170 170 190 230
b2 16 18 20 36 36 56 56 56 56 56 90
b3 3 3 5 5 6 8 8 8 8 10 14
b4 11 13 15 15 16 30 40 45 45 54 80
c1’ 20/43 20/44 30/56 30/62 50/82 55/101 55/89 | 60/101 | 60/101 65/112 | 85/140
Cc2 50 62 75 82 117 160 175 165 165 220 266
c3? 30 35/46 45/48 50 65 95 95 110 110 140 200
c4? 12 12/22 18/22 23 32 40 40 40 40 50 60
C5 15 19 19 22 29 49 49 59 59 78 118
Cé 25 32 37,5 41 59 79 87 82 82 106 133
C7 25 30 37,5 41 58 81 88 83 83 114 133
D1ije 9 10 14 16 20 25 25 30 30 35 48
D2 335 335 42 50 65 90 95 110 125 150 180
D3 M10 M12 M14 M20 M30 M36 M48x2 | M56x2 | Mé4x3 | M72x3 | M100x3
D4r 16x04 18x04 20x04 30x06 40x07 55x09 60x09 70x10 80x10 100x10 | 120x14
D4 ket 16x05 20x05 25x05 40x10 50x10 63x10 | 80x10 80x10 80x10 | 80x10
D5? 30 30/48 39/57 46 60 85 90 105 120 145 170
D6 Mé M8 M8 M10 M12 M20 M24 M30 M30 M36 M42
G1¥ 35 35 45 50,5 65 90 100 120 120 150 180
G2* 50 50 64 71 92 128 142 170 170 213 255
G3* 6 6 6 8 10 10 10 10 10 10 10

) Die zweiten Mafle beziehen sich auf die Variante mit Ausdrehsicherung (AD).

2) Die zweiten Mafle beziehen sich auf die Variante mit Kugelgewindetrieb (KGT).
3) Verdrehsicherung (VD) mit Vierkantschutzrohr (bei Variante mit KGT generell).
Bei Tr auf Wunsch (bei groBen Hubléngen ist diese der Verdrehsicherung mit Nut vorzuziehen).
Achtung: MaB3 G3 zur Anbaufldche beriicksichtigen.

Abmessungen [mm]
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Spindelhubgetriebe Ausfiihrung B Laufmutterausfiihrung

BaugréBie / Typ
MaBe | SHG 2,5 | SHG5 | SHG 10 | SHG 25 | SHG 50 | SHG 100 | SHG 150 SHG 200 | SHG 250 | SHG 350 |SHG 500
Al b4 80 100 130 180 200 210 240 240 290 360
A2 22,62 25 32 45 63 71 71 80 80 100 135
A3 17.38 24 28 31 39 46 49 60 60 65 75
al 48 60 78 106 150 166 170 190 190 230 290
a2 8 10 1" 12 15 17 20 25 25 30 35
B1 19 22,5 255 43 45 65 62,5 65 65 63 97.5
B2 56 75 89 109 150 170 200 225 225 254 305
B3 94 120 140 195 240 300 325 355 355 380 500
b1 38 52 63 81 115 131 155 170 170 190 230
b2 16 18 20 36 36 56 56 56 56 56 90
b3 3 3 5 5 6 8 8 8 8 10 14
b4 11 13 15 15 16 30 40 45 45 54 80
C1 10 10 15 20 25 25 25 25 25 25 30
C2 50 62 75 82 117 160 175 165 165 220 266
C3 12 15 20 25 30 45 55 70 75 100 120
C4 12 12 18 23 32 40 40 40 40 50 60
Cé 25 32 375 41 59 79 87 82 82 106 133
C7 25 30 375 41 58 81 88 83 83 114 133
D1je 9 10 14 16 20 25 25 30 30 35 48
D2js 10 12 15 20 25 40 45 55 60 80 95
D4t | 16x04 18x04 | 20x04 | 30x06 | 40x07 55x09 60x09 | 70x10 | 80x10 | 100x10 | 120x14
Déxet 16x05 | 20x05 25x05 | 40x10 50x10 63x10 | 80x10 | 80x10
D5 30 30 39 46 60 85 90 105 120 145 170
D6 Mé M8 M8 M10 M12 M20 M24 M30 M30 M36 M42
E1" 10 12 12 14 16 18 20 30 30 35 40
E2" 25 44 44 46 73 97 99 100 110 130 160
E3" 6 6 7 7 9 11 11 17 17 25 28
F1" 45 48 55 62 95 110 125 180 190 240 300
F2"h 25 28 32 38 63 72 85 95 105 130 160
F3" 35 38 45 50 78 90 105 140 150 185 230

V' MaBe bei Variante mit Kugelgewindetrieb (KGT) auf Anfrage.

Laufmutter auf Wunsch mit Schmierbohrung.

Abmessungen [mm]
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Zubehor

Befestigungsleisten BL

Abmessungen [mm]

BaugréBe| Al A2 A3 A4 A5 Ab A7 A8 | Gewicht [kg]
SHG 2,5 54 38 65 15 75 90 7.5 10 0.1
SHG 5 72 52 8.5 20 100 120 10 10 0.3
SHG 10 85 63 8.5 20 120 140 10 10 0.5
SHG 25 105 81 11 25 150 170 10 12 1.0
SHG 50 145 | 115 | 135 | 30 204 230 13 16 1.8
SHG 100 | 165 | 131 22 37 236 270 17 25 4,0
SHG 150 | 195 | 155 26 45 250 290 20 30 6,0
SHG 200 | 220 | 170 32 60 290 340 25 40 10,0
SHG 250 | 220 | 170 32 60 290 340 25 40 10.0
SHG350 | 250 | 190 39 70 350 410 30 50 21,0
SHG 500 | 300 | 230 45 85 430 500 35 60 35,0

Abmessungen [mm]

BaugréBe| BI B2 B3 B4 B5 Bé B7 B8 |Gewicht [kg]
SHG 2,5 16 7 50 40 26 M10 7 M4 0.1

SHG 5 20 7 65 48 29 M12 9 M5 0.2
SHG 10 20 8 80 60 39 M14 1 Mé 03
SHG 25 23 10 90 67 46 M20 1 M8 0.6

SHG 50 30 15 110 85 60 M30 13 M8 1.3
SHG 100 50 20 150 | 117 | 85 M36 17 M10 5.0
SHG 150 50 25 170 | 130 90 | M48x2 | 21 M10 5.2
SHG 200 60 30 200 | 155 | 105 | M56x2 | 25 M12 8.0
SHG 250 60 30 220 | 170 | 120 | Mé4x3 | 25 M12 10,0
SHG 350 80 40 260 | 205 | 145 | M72x3 | 32 M12 18,5
SHG 500 | 120 40 310 | 240 | 170 | M100x3| 38 M12 30,0

Bei der Ausfiihrung mit Verdrehsicherung wird der BF nicht mit der Spindel
verbohrt. Dieses muss vom Kunden nach der Montage durchgefiihrt werden.

Gelenkkopfe GKA / GKD
BaugrdBe Abmessungen [mm] nach DIN 71752/DIN 1SO 8140
GKA G1 G2 G3 G4 G5 Gé G7 G8 G9" | Gewicht [kg]
SHG 2,5 52 40 20 10 20 15 18 M10 10 0,08
SHG 5 62 48 24 12 24 18 20 M12 12 0.1
SHG 10 72 56 27 14 28 22 | 245 | Mil4 14 0.2
SHG 25 105 80 40 20 40 30 34 M20 20 1.0
SHG 50 160 | 120 60 30 60 43 52 M30 30 25
SHG 100 | 187 | 144 70 36 72 55 60 M36 35 4,0

Abmessungen [mm]

GKD G1 G2 G4 G5 G7 G8 G9" | Gewicht [kgl
SHG 150 | 120 75 60 45 80 | M48x2 | 40 5.0
SHG 200 | 130 90 70 50 100 | M56x2 | 50 5.0
SHG 250 | 155 | 105 80 60 120 | Mé4x3 | 60 8.0
SHG 350 | 220 | 135 110 85 160 | M72x3 | 80 23,0
SHG 500 | 300 | 200 120 100 170 | M100x3| 90 32,0

Bei der Ausfiihrung mit Verdrehsicherung wird der Gelenkkopf nicht mit der Spindel
verbohrt. Dieses muss vom Kunden nach der Montage durchgefiihrt werden.
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Zubehor

Kardanplatte KP
Abmessungen [mm]
BaugroBe | B | pgn D o2 DIV LT L2 L3 | Gewicht [kg]
SHG25 | 15 | 10 | 8 | 35 | 64 | 84 54 0.4
SHG 5 20 | 15 | 15 | 35 | 80 | 110 | 72 0.8
SHG10 | 25 | 20 | 20 | 44 | 100 | 140 | 85 15
SHG25 | 30 | 25 | 22 | 54 | 130 | 170 | 105 3.0
SHG50 | 40 | 35 | 30 | 66 | 180 | 240 | 145 7.0
SHG100 | 50 | 45 | 40 | 96 | 200 | 270 | 145 110
SHG150 | 60 | 50 | - 9 | 210 | 290 | 195 12,0
SHG200 | 80 | 70 | - | 126 | 240 | 330 | 220 26,0
SHG250 | 80 | 70 | - | 126 | 240 | 330 | 220 26,0
SHG350 | 90 | 80 | - | 152 | 290 | 410 | 250 40,0
SHG500 | 100 | 90 | - | 182 [ 360 | 520 | 300 68,0

V Zapfen-Ausfiihrung Z1 und Z2
2 Bohrungs-Ausfiihrung B1 und B2

SpindelgroBe (Durchmesser x Steigung)
MaBe | 18x04 | 20x04 | 30x06 | 32x06 | 40x07 | 50x08 | 60x09
24x05 36x06 55x09
. L1 70 85 95 110 140 165 180
& L2183 50 58 65 75 100 115 130
ﬁ e [l 1 L3 10 135 15 175 20 25 25
e P L L4 15 17 19 23 29 34 39
= gl /N & (B 20 25 25 30 40 50 50
: [ %°| |Die 12 16 | 18 | 20 | 30 | 40 40
e, } e 28 32 38 45 63 72 85
/|/ Z D3 *0.2 38 45 50 58 78 90 105
81 D4’ 48 55 62 72 95 110 125
MxT | M5x10 | Méx12 | Méx12 | Méx12 | M8x14 |M10x16 | M10x16
Abmessungen [mm]
Mutterkonsole MK-Tr Spindelgréfe (Durchmesser x Steigung)
MaBe | 16x04 | 20x04 | 30x06 | 40x07 | 50x08 | 60x09
B1 40 40 40 65 88 88
B2*02 24 24 24 41 64 64
® - B3 - - - - - -
o (D2 | 28 | 3 | 38 | e | 72 | 85
= D3 *0.2 38 45 50 78 90 105
B4 _[ E: D4*' 48 55 62 95 110 125
i it H1 60 68 75 120 | 135 | 152
— W I | H2 +0.02 35 375 | 425 70 775 | 875
[1111] H3 15 17 19 29 34 39
e L1 50 58 65 100 115 130
- E&EJ L2:02 | 34 39 49 76 91 101
[ & | L3 8 8 8 12 12 12
L4 18 23 33 48 55 65
M1 xT1 | M8x15 | M8x15 | M10x15 | M14x25 | M16x25 | M16x30
M2 x T2 | M5x10 | Méx12 | Méx12 | M8x14 | M10x16 | M10x16

Abmessungen [mm]
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Kardanadapter K-KGT . g & i
L -
—
_
% a'l_ A fﬁ
/ LET
~— i W
L& Bl.'
Bohrbild 1 Bohrbild 2
SpindelgroBe (Durchmesser x Steigung)
Mafe 16x05 20x05 25x05 32x05 32x10 40x05 40x10 50x10 63x10
L1 70 85 95 125 125 140 140 165 180
L2+33 50 58 65 85 85 100 100 115 130
L3 10 13.5 15 20 20 20 20 25 25
L4 15 17 19 25 25 29 29 34 39
B1 20 25 25 30 30 40 40 50 50
Dil¢s 12 16 18 25 25 30 30 40 40
D23 28 36 40 50 53 63 63 75 90
D3+0.2 38 47 51 65 65 78 78 93 108
D4*! 48 55 62 80 80 95 95 110 125
MxT M5x10 Méx12 Méx12 M8x12 M8x12 M8x14 M8x14 M10x16 M10x16
Bohrbild 1 1 1 1 1 2 2 2 2
Bohrbild nach DIN 69051 Abmessungen [mm]
& jv]
Mutterkonsole MK-KGT | Y
SR =\ ® =
o2 (Y S
| § ta| ®
\ / i 1 | .“Gl
g 4 ~ e S /
M = 77
a1 oo i 3
13| B2.02
Bohrbild 1 Bohrbild 2 B
SpindelgréBe (Durchmesser x Steigung)
Mafe 16x05 20x05 25x05 32x05 32x10 40x05 40x10 50x10 63x10
B1 40 40 40 50 50 65 65 88 88
B2+0.2 24 24 24 30 30 41 41 64 64
B3 - - - - - - - - -
D217 28 36 40 50 53 63 63 75 90
D3+0.2 38 47 51 65 65 78 78 93 108
D4 48 55 62 80 80 95 95 110 125
H1 60 68 75 92 92 120 120 135 152
H2 +0.02 35 375 42,5 50 50 70 70 77.5 87.5
H3 15 17 19 25 25 29 29 34 39
L1 50 58 65 85 85 100 100 115 130
L2 +o0.2 34 39 49 60 60 76 76 1 101
L3 8 9.5 8 12,5 125 12 12 12 14,5
L4 18 23 33 40 40 48 48 55 65
M1 x T1 M8x15 M8x15 M10x15 M12x15 M12x15 M14x25 M14x25 M16x25 M16x30
M2 x T2 M5x10 Méx12 Méx12 M8x12 M8x12 M8x14 M8x14 M10x16 M10x16
Bohrbild 1 1 1 1 1 2 2 2 2

Bohrbild nach DIN 69051
12

Abmessungen [mm]
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Zubehor
Faltenbalg FB

Faltenbélge schiitzen die Spindeln vor Verschmutzung und reduzieren die Unfallgefahr.

Abmessungen [mm]
- Low BaugréBe | DI D2 | L” | Lun’ | Lmax | max. Hub?
L SHG 5 30 52/61 | 10/15 40 310 215
SHG 10 39 60/80 | 8/10 80 420 340
SHG 25 46 90/94 | 8/10 70 420 350
SHG 50 60 94/116 | 12/20 120 750 630
SHG 100 85 119 20 75 360 285
SHG 150 90 141 20 50 400 350
SHG 200 105 181 40 90 600 510
SHG 250 120 166 20 90 480 370
_ _ z:g gzg auf Anfrage®
Werkstoff: Molerit TH 59 (Weich PVC)

" Bei anderen Hiiben &ndert sich das Maf. Die Verldngerung ist beim MaB “C3” (Abb. S. 6 ff) zu berlicksichtigen.
2 Weitere Huibe auf Anfrage.
» Abhadngig vom Anbauteil (Befestigungsflansch, Gelenkképfe, ...)

Gewebefaltenbdlge sind auf Anfrage lieferbar.

Spiralfederabdeckung SFA

Spiralfedern schiitzen die Spindeln vor Verschmutzung und Besch&digungen und reduzieren die Unfallgefahr in
diesem Bereich. Sie bestehen aus geharteten Federband-Stahl, geblaut (rostfrei auf Anfrage).

Bei vertikalem Einbau ist zu empfehlen, den groBen Durchmesser nach oben und bei horizontalen Einsatz in
Richtung des Schmutzanfalls zu montieren. Eine Wartung ist nicht notwendig. Es empfiehlt sich jedoch, je nach
Grad der Verschmutzung, eine Reinigung vorzunehmen und danach einen leichten Olfilm aufzutragen.

Achtung: Aus funktionstechnischen Griinden unterscheiden

-.fg“- sich Spiralfedern fiir horizontalen und vertikalen Einsatz.
L Bei Anfragen und Bestellungen ist die Einbaulage der Spiral-
: feder anzugeben.
#
|
|
.
y \'J| - Abmessungen [mm]
E '~ Baugréfe Lonax Vertikal | Lo, horizontal
g & SHG 5 150 - 750 90 - 650
sl SHG 10 150 - 2200 90 - 1760
| SHG 25 150 - 3500 90 - 2850
S;L" = SHG 50 150 - 3500 90 - 2850
@ Zur Aufnahme der Federn geniigen einfache Zentrierflan-
| sche. Diese miissen jedoch die auftretenden Federdreh-
| bewegungen zulassen.
| e Die Zentrierflansche gehéren nicht zum Lieferumfang,
ul kénnen jedoch auf Wunsch mitgeliefert werden.
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Sicherheitsfangmutter SFM

Last- * ‘ ‘ | Abmessungen [mm]
richtung -
BaugrdBe A D_gs L L1 L2 S Gewicht [kg]
| SHG 2.5 8 25 43 8 25 1 0.2
| SHG 5 10 28 79 10 bh 1 0.45
SHG 10 10 32 79 10 7 1 0,55
SHG 25 12 38 83,5 10 46 15 0.7
SHG 50 16 63 132,75 15 73 1.75 3.1
o | SHG 100 20 72 180,25 16 97 2,25 43
| | SHG 150 20 85 184,25 16 99 2,25 5,7
4 SHG 200 25 95 182.5 20 100 25 13
A b ~ SHG 250 25 105 2025 20 110 25 13.7
SHG 350 30 130 2375 25 130 2.5 23.3
SHG 500 40 160 2985 25 160 35 45,7
(11l
D

SFEM fiir Spindelhubgetriebe Ausfiihrung B (Laufmutterausfiihrung):

Da die Sicherheitsfangmutter keine axiale Belastung aufnimmt, lduft sie praktisch verschleiBfrei unter der
Laufmutter mit. Der Abstand “S” verringert sich mit zunehmendem Verschleif} des Laufmuttergewindes.

Somit ist eine optische VerschleiBkontrolle im montierten Zustand moglich. Bei Verringerung des Abstandes “S”
auf 50% seines urspriinglichen Wertes ist die Laufmutter aus Sicherheitsgriinden zu ersetzen. Beim Versagen der
Gewindegénge der Laufmutter (ibergroBer VerschleiB, Schmierstoffmangel, Verschmutzung, Uberhitzung. ...)
verhindert die Sicherheitsfangmutter das Abstiirzen der Last.

Zum Auslésen eines Warnsignals bei GibermaBigem Verschleil ist der Anbau eines Kontaktes maglich.

SFM fiir Spindelhubgetriebe Ausfiihrung A (Grundausfiihrung):

Der Aufbau der Sicherheitsfangmutter bei der Grundausfiihrung hat prinzipiell die gleiche Konstruktion wie bei der
Laufmutterausfiihrung. Eine optische Verschleilkontrolle ist moglich.

Bei der Bestellung muss die Lastrichtung angegeben werden.

Kupplungen 92 Shore A | 95-98 Shore A Abmessungen [mm]

M,, INm]| M., INm] | M, [Nm]| Mo INml | AT | A2 BI B2 | Cmin | Crax

eI\ RA14 | 75 15 12,5 25 35 | 11 30 30 | © (16)
i = [RA19 | 10 20 17 3% 66 | 25 | 32(40) | 40 | 6(20) | 19 (24)
s il NN { | RA24| 35 70 60 120 78 | 30 | 40(55) | 55 | 8(25) | 24(28)
@ o = =0 [RAZ8| 95 190 160 | 320 | 90 | 35 | 48(67) | 67 |11(28) | 28(39)
T 777 R RA38 | 190 380 325 | 650 | 114 | 45 | 66(77) | 80 | 12(40) | 38 (45)
% =N NN\ \) [Ra&2| 265 530 450 | 900 | 126 | 50 | 75(94) | 95 | 14 (45) | 42 (55)
S| VIR RA4S | 310 620 525 | 1050 | 140 | 56 | 85(104) | 105 | 15(50) | 48 (60)
.. A ., |[Rass| 410 820 685 | 1370 | 160 | 65 | 98(118) | 120 | 20 (60) | 55 (70)

= AL » |RAG5 | 625 | 1250 | 940 | 1880 | 185 | 75 |115(134)| 135 | 22 80

_ RA75 | 975 | 1950 | 1465 | 2930 | 210 | 85 |135(158)| 160 | 30 90

Auf Wunsch auch als spiel- RASO | 2400 | 4800 | 3600 | 7200 | 245 | 100 | 160 (180)| 200 | 40 | 100

freie Kupplung GS lieferbar. .
Werte in ( ): Grof3e Narbe

Zahnkranz aus Polyurethan, wahlweise mit 92 Shore A (Farbe gelb) oder 95-98 Shore A (Farbe rot).
Bohrungsausfiihrung: Passfedernut / Klemmnabe / Spannringnabe
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Zubehor
Gelenkwellen

Elastische Gelenkwellen sind ein kompaktes Zusatzaggregat zur Verbindung von mehreren Spindelhubgetrieben
bzw. Spindelhubgetrieben und Antrieb. Sie ddmpfen Gerdusche, Drehschwingungen sowie StéBe und gleichen
radiale, winkelige (Winkelverlagerung bis 1°) sowie betrachtliche axiale Verlagerungen aus.

Die Bauldngen werden individuell nach den sich aus der Projektierung ergebenden Mafien gefertigt.

Gegeniiber den herkémmlichen Verbindungen wie Kupplungen, Verbindungswellen und Stehlager kann beim
Einsatz von elastischen Gelenkwellen fast immer auf die Stehlager verzichtet werden.

Die elastischen Gelenkwellen sind vollig wartungsfrei und das Mittelteil kann ohne axiale Verschiebung der
Aggregate radial (quer) ausgebaut werden.

L2 L
E 1 —=
2
7 =
Hof = — .} afx
72
‘A nn
B
Typ Drehmoment [Nm] Abmessungen [mm]
Mn Mmax |Rohrdurchm.| A B D K | 9vorb. | 9max H L2 N2 Tk M
GX1 10 25 30 18 7 57 57 8 25 12 24 36 44| 2xMéb
GX 2 30 60 40 24 8 85 88 12 38 14 28 55 68 |2xM8
GX 4 60 120 45 25 8 100 100 15 45 14,5 30 65 80 |[3xM8
GX 8 120 280 60 30 10 120 125 18 55 17 42 80 100 |3 x M10
GX 16 240 560 70 35 12 150 155 20 70 21 50 100 125 |3 xM12
GX 25 370 800 85 40 14 170 175 20 85 23 55 115 140 |3xM14
GX 30 550 1400 100 50 16 200 205 25 100 30 66 140 165 |3xM16
= 2§ 3
588 ¢ ¢
6000 N i
5000 NNCRRRHH
4000 N
NTNCNY
3000 MRV
ENSER
2000
Die Auswahl der fiir lnre Anwendung geeigneten BaugroBe - 1500 "
: S
kann anhand des nebenstehenden Diagramms festgelegt = T .
werden. Bei der Auswahl der geeigneten Komponenten S 1000 A
unterstitzen wir Sie gerne. £ 800 e
q’_) \\\n LY
. oo e 600 NEATLVY
Bei Anfragen und Bestellungen geben Sie bitte das MaB} “L 500 Q{ e
an. 400 WYY
300 \\ AL AL AN
Sollten Stehlager zur Rohrunterstiitzung benétigt werden, N \\\ \f\
dann kénnen wir diese auf Wunsch mitliefern. 200 NN MY
500 800 1000 2000 3000 5000 7000

Mittelteil-Lange L [mm]
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Motorglocke

f

Auf Wunsch liefern wir die passende Motorglocke fiir jede Kombination Motor/Spindelhubgetriebe bzw. Kegelradgetriebe.

Handrad H Abmessungen [mm]
L2 Typ D d L L1 L2 B
H 08010 80 24 255 16 13 10
H 08012 80 24 255 16 13 12
H 10010 100 29 29,5 17 14 10
H 10012 100 29 29,5 17 14 12
H 12512 125 28 335 18 15 12
T H 12514 125 28 33,5 18 15 14
3 g H 14014 140 30 36,5 19 16,5 14
— H 14016 140 30 36,5 19 16.5 16
— H 16014 160 32 39 20 18 14
H 16016 160 32 39 20 18 16
H 20018 200 38 45 24 20,5 18
H 20020 200 38 45 24 205 20
A H 25022 250 45 51 28 23 22
11 H 25025 250 45 51 28 23 25

L

Werkstoff: Aluminiumguss poliert. Mit drehbarem Handgriff.
Bohrung: Passfedernut nach DIN 6885.
Andere Handradvarianten auf Anfrage.

Endschalter EF / EV

LI

- rrrrrrs

Lieferbar in zwei Varianten, mit festen Endschaltern oder verstellbaren Endschaltern.

(Explosionsgeschiitzte Ausfiihrung auf Anfrage)
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Auslegung der Spindelhubgetriebe

Von einem Einsatzfall ist meistens bekannt:
1. Die Belastung in kN (1 kN = 1000 N = 100 kp).

2. Die Hubgeschwindigkeit bzw. die Zeit, in der der Hub
vollstdndig durchgefiihrt wird.

Hierfiir stehen bei Trapezgewindespindeln zwei Uberset-
zungen zur Verfiigung:
Standardiibersetzung: 1 Umdrehung der Schnecken-
welle ergibt T mm Hub.

1 Umdrehung der Schnecken-
welle ergibt 0.25 mm Hub.

Feinlibersetzung (FU):

Daraus ergibt sich bei einem Standard-Spindelhub-
getriebe mit einer Schneckenwellendrehzahl von 1500
min™' eine Hubgeschwindigkeit von 1500 mm/min.

Diese Drehzahl ist fir unsere Standard-Spindelhubge-
triebe die Grenzdrehzahl (siehe Leistungstabellen). Bei
groBeren Hubgeschwindigkeiten werden die Spindel-
hubgetriebe mit Kugelgewindespindeln (KGT) ausgestattet.

3. Der Hub in mm ist, abhangig vom Lastfall, in seiner
max. Lange eingeschrankt. Einen Uberblick dariiber gibt
das nachfolgende Knickdiagramm (nach EULER). Dieses
Diagramm bezieht sich auf die Druckbelastung. Es ist
grundsatzlich darauf zu achten, dass Seitenkrafte ver-
mieden werden, da sich diese negativ auf die Lebens-
dauer und die Antriebsleistung auswirken. Lassen sich
Seitenkrafte nicht vermeiden, miissen diese beriicksich-
tigt werden.

Die Spindel der Laufmutterausfiihrung (Spindelhubge-
triebe Ausfiihrung B) sollte immer gegengelagert werden.

4. Die Umgebungseinfliisse haben einen grof3en Einfluss
auf die Lebensdauer der Spindelhubgetriebe.

Die Werte in den Leistungstabellen (vgl. S. 22 ff) beziehen
sich auf eine Umgebungstemperatur von 25°C und einer
Einschaltdauer (ED) von 20%/60 min. Umgebungstempe-
ratur, Einschaltdauer, Drehzahl und Last sind stark von-
einander abhangig.

Die Spindel ist vor Staub und Ndasse zu schiitzen. Dies
kann Uber eine Faltenbalg- oder eine Spiralfederab-
deckung erfolgen. Die Abdeckung ist beim Hub zu
beriicksichtigen (Spindel wird langer).

Bei der Grundausfiihrung A ist die nicht belastete
Spindelseite durch ein Schutzrohr gekapselt.

5. Das Aufbauschema ist im Regelfall so, dass eine Last
mit mehreren Hubgetrieben bewegt wird. Die Verbindung
der Hubgetriebe untereinander wird tiber Verbindungs-
bzw. Gelenkwellen und Kegelradgetriebe erreicht. Dazu
kommen je nach Ausfiihrung Kupplungen, Stehlager u.a.
technische Mittel zum Einsatz.

Bei einen elektromotorischen Hubzylinder wird der
Antrieb direkt mit dem Spindelhubgetriebe iiber einen
Motorflansch verbunden.

Grundsitzlich ist beim Einsatz von Hubgetrieben darauf

zu achten, dass die Hauptlastrichtung nicht als Zugkraft
auf die Befestigungsschrauben wirkt.
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Knickdiagramm

Einbaufall 3

Einbaufall 1 Einbaufall 2 J

I__- B | —

|
: ‘ :
|
__ITF
B
=
|

C | ' et k
fk=05 fk =141 fk= 20
1000 000
800 000
SH 500 . 400 000
Tr 120x14 4 500000 N\
SHG 350
Tr 100x10 § 390000 \\
300 000 -
SHG 250 N\
Tr80x10 S 250000 \\ \
SHG 200 y 00 oo N\ \ \
Tr 70x10 \ A\ \
SHG 150 ¢ o0 000 .x_._ AN
Tr 60x09/KGT 63x10 \ O\ \ \
\
SHG 100 4449 g0 \—\ N\ \\
Tr 55x09 / KGT 50x10 } N\ Y\\‘ \- \\\
80 000 N N
\\ \ ‘\ \ AN AN \
60 000 A\ \‘ \ N
SHG 50 50 000 AN N
Tr 40x07/ KGT 40x10 } — 1IN \ NC TN
KGT 40x05 \ s \\ N\ N NN
40 000 N, NS \ N
N\ AR \ VIRNEAN
30 000 \' XN\ N
SHG 25 N IR
} 25000 - . ARTEA
Tr 30x06/ KGT 25x05 N SN RN
20 000 \\ N S \\
N
\\ AR N
15 000 : AN
N TN N
A MYCONN
SHG 10 N\ N A
Tr 20x04/KGT 20x05 § 10000 L N \ SRAENAN
8 000 \\ \ \\\ \\ M AN
N ] NEN
\ A .
6000 AN ‘N N\ '\ N\ N
SHG 5 . \ i, \ \’
Tr 18x04/ KGT 16x05 5000 A\ N ™ \ N
A\ '\ A\ \ N\ \
4000 - ; : N\
NIEWWNNEEEN! \
3000 \ N— N\ N N\
. 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1250 1500 2000 2500 3000 4000 5000 6000
.
—_———— KGT maximale ungestiitzte Linge L [mm]

Zuldssige Knickkraft: P,_ =P, ? f 708

seeeeeeeeceeee Beispiel: Spindelhubgetriebe SHG 50 mit Tr 40x07 und Spindelldnge 2000 mm (Hub + Mutter + Uberlauf)
P, = 15000 N
Einbaufall1: ~ P_ =15000?05 ?0.8= 6000N
Einbaufall2: P, =15000714170.8=16920 N
Einbaufall3: P_ =15000720 ?0.8=24000N

kzul
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Berechnung des Spindelhubgetriebes und des dazugehdérigen Antriebes

Mit den Leistungstabellen lassen sich bei gegebener Belastung und Antriebsdrehzahl das erforderliche
Antriebsmoment und die Leistung bestimmen.

Erforderliches Drehmoment je Spindelhubgetriebe:

_Fam b

M,[Nm]= ~ +
2-1000-TC-m,, i

M, = Drehmoment pro SHG [Nm]

M_ = Leerlaufdrehmoment [Nm]

F4yn = Dynamische Hubkraft pro SHG [N]
Ny = Wirkungsgrad vom SHG

h = Hub pro Schneckenwellenumdrehung [mm]
1
h = Gewindesteigung [mm]

i = Ubersetzungsverhiltnis des Getriebes

Eingangsleistung je Spindelhubgetriebe:

2:T-Mingy 2-TUMev i
60-1000  60-1000 h

PlkW]= = Eingangsleistung pro SHG [kW]

P
n,, = Drehzahl der Schneckenwelle [min-1]
v = Hubgeschwindigkeit [mm/min]

Gesamtleistung einer Hubanlage:

PGes (kW= %
Ne - Mk Pses = Gesamtleistung einer Hubanlage [kW]
a = Anzahl der Spindelhubgetriebe
b = Anzahl der Gelenkwellen
c = Anzahl der Kegelradgetriebe

ng = Wirkungsgrad Gelenkwelle (0,75-0,95)
Nk = Wirkungsgrad Kegelradgetriebe (0,9)

Berechnungsbeispiel einer Hubanlage:

Projektierungsbeispiel 6 (Abb. S. 39):
4 Spindelhubgetriebe SHG 250-FU-...
Hubgeschwindigkeit 300 min-!
Einzelleistung 2,1 kW
3 Gelenkwellen, 2 Kegelradgetriebe
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Seitenkrafte F,

Bei Zugbelastung der Gewindespindel gelten folgende Werte:

max. zuldssige Fs L

Belastung [kN] [Nm]
SHG 5 5 40
SHG 10 10 50
SHG 25 25 250
SHG 50 50 500
SHG 100 100 2000
SHG 150 150 2000
SHG 200 200 3000
SHG 250 250 3000
SHG 350 350 10000
SHG 500 500 16000

Die maximal zuldssigen Seitenkréfte bei einer Zugbelastung
werden mit folgender Formel umgerechnet:

Fo [kN] =

Tabellenwert Fg L

L tats. [mm]

Bei Druckbelastung kann die max. zuldssige Seitenkraft F, der Gewindespindel aus den nachfolgenden Diagrammen

entnommen werden.

Wahrend des Hubes sollten mit Riicksicht auf die Spindelfiihrung ca. 50% der angegebenen Seitenkraft nicht tiber-

schritten werden.

SHG 25/ SHG 5
035
' \
\
0 T Laio
0.25
\
0.2 —
z T L=150
] 015 | T e
\
0.1
T~ L=200
0.05
0 L=400 \ L=300
0 1 1 3 5

F [kN]
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SHG 10
0.35
0.3
0,25
\ L=150
0.2
Z
=,
= \
w015
L=200
0.1
0,05
0 L=50 L=400 L=300
0 2 4 6 8 10
F [kN]



Seitenkrafte F,

Fs [kN]

Fs [kN]

Fs [kN]

SHG 25
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Leistungstabellen

Bedingungen: 20% ED/60 min., 30% ED/10 min., Umgebungstemperatur 25°C

SHG 5
Belastung F
1 kN 2 kN 3 kN 4 kN 5 kN
n [min™] MINm] | PkWl | M[Nm] | PkWI | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P [kW]
1500 S 0.60 0.09 1.20 0.19 1.80 0.28
FU 0.20 0,03 0.50 0.08 0.70 0.1
1000 S 0.60 0.06 1.20 0.13 1.80 0.19 2,30 0.24
FU 0.20 0.02 0,50 0.05 0,70 0.07 0.80 0.08
750 S 0.60 0.05 1.20 0.09 1.80 0.14 2,30 0.18 3,10 0.24
FU 0.20 0.02 0.50 0.04 0.70 0.05 0,90 0.07 1,20 0.09
500 S 0.60 0,03 1.30 0.07 1,90 0.10 2,30 0.12 3,10 0.16
FU 0.20 0,01 0.60 0.03 0.80 0,04 1,00 0.05 1,20 0.06
100 S 0.70 0,01 1,40 0.01 2,10 0.02 2,40 0.03 3,20 0.03
FU 0.30 0.01 0.60 0.01 0,90 0.01 1.00 0.01 1,40 0.01
S = Standardiibersetzung 4:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
FU = Feinlbersetzung 16:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
SHG 10
Belastung F
2 kN 3 kN 5 kN 8 kN 10 kN
n [min™] MI[Nm] | PkW] | M[Nm] | PkW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kW] | MINm] | P [kW]
1500 S 1.50 0.24 1.80 0.28
FU 0.50 0.08 0.70 0.1
1000 S 1.50 0.16 1.80 0.19
FU 0.50 0.05 0.70 0.07
750 S 1.50 0,12 1.90 0.15 3.20 0,25
FU 0,50 0.04 0.70 0.05 1,20 0.09
500 S 1.60 0.08 2,00 0.10 3,30 0.17 5,20 0.27 6,30 0.33
FU 0.60 0.03 0.70 0.04 1.30 0.07 1.80 0.09 2,40 0.13
100 S 1.70 0.02 2,00 0.02 3.30 0.03 5.30 0.06 6,40 0.07
FU 0,70 0.01 0.80 0.01 1,40 0.01 1,90 0.02 2,50 0.03
S = Standardiibersetzung 4:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
FU = Feinlbersetzung 16:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung

22



Leistungstabellen

Bedingungen: 20% ED/60 min., 30% ED/10 min., Umgebungstemperatur 25°C

)

N\
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SHG 25
Belastung F
5 kN 10 kN 15 kN 20 kN 25 kN
n [min"'] MINm] | PkW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | PkW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P [kW]
1500 S 3,00 0.47 6.00 0.94
FU 1,10 0.17 2,00 0.31
1000 S 3,00 0.31 6,00 0.63 9,00 0.94
FU 1.10 0.12 2,00 0.21 3,20 0.34
750 S 3,10 0.24 6.00 0.47 9,10 0.71 12,10 0.95
FU 1,20 0.09 2,10 0.16 3,30 0.26 4,20 0.33
500 S 3,20 0.17 6.10 0.32 9,20 0,48 12,20 0.64
FU 1.30 0.07 2,10 0.1 3,30 0.17 4,30 0.23
100 S 3,30 0.03 6.20 0.06 9,30 0.10 12,50 0.13 15,30 0.16
FU 1.40 0.01 2,20 0.02 3,40 0.04 4,50 0.05 5,30 0.06
S = Standardiibersetzung 6:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
FU = Feinlbersetzung 24:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
SHG 50
Belastung F
10 kN 20 kN 30 kN 40 kN 50 kN
n [min™] MINm] | PkW] | M[Nm] | PIkWlI | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kWl | M[Nm] | P [kW]
1500 S 9,00 1.41
FU 2,80 0.44
1000 S 9.10 0.95 13.00 1.36
FU 2,80 0.29 4,50 0.47
750 S 9,10 0.71 13,10 1.03 19.60 1,54
FU 2,90 0.23 4,60 0.36 7.10 0.56
500 S 9.20 0.48 13,10 0.69 19.60 1.03 29,10 1,52
FU 2,90 0.15 4,60 0.24 7.20 0.38 10,10 0.53
100 S 9.30 0.10 13,20 0.14 19.70 0.21 29,20 0.31 31,20 0.36
FU 3,00 0.03 4,70 0.05 7.30 0,08 10,20 0.1 10,20 0.14
S = Standardiibersetzung 7:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung

FU = Feinlbersetzung

28:1

0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
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Leistungstabellen

Bedingungen: 20% ED/60 min., 30% ED/10 min., Umgebungstemperatur 25°C

SHG 100
Belastung F
50 kN 70 kN 80 kN 90 kN 100 kN
n [min’'] MINm] | PkWl | M[Nm] | PkWl | M[Nm] | P[kWl | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P [kW]
1500 S 39,00 6,13 55,00 8.64
FU 13,00 2,04 20.00 3,14
1000 S 39,00 4,08 55.00 5,76
FU 13,00 1.36 20,00 2,09
750 S 39.10 3,07 55,20 4,34 65,00 5.10
FU 13,10 1,03 20,20 1,59
500 S 39.20 2,05 55,20 2,89 65,30 3.42 73.40 3,84
FU 13,20 0.69 20.30 1,06 22,50 1.18
100 S 39.30 0.41 55.40 0.58 65,50 0.69 73.70 0.77 84,70 0.89
FU 13,30 0.14 20,40 0.21 22,60 0.24 25,80 0.27 30,00 0.31
S Standardiibersetzung 9:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
FU = Feinlbersetzung 36:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
SHG 150
Belastung F
50 kN 70 kN 100 kN 120 kN 150 kN
n [min’'] MI[Nm] | PkW] | M[Nm] | PkW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kW] | MINm] | P [kW]
1500 S 43,00 6.75 59.00 9.27
FU 13,00 2,04 19.50 3,06
1000 S 43,20 4,52 59.20 6.20
FU 13,20 1,38 19.70 2,06
750 S 43,40 3.41 59.40 4,66 81,70 6.42
FU 13,40 1,05 19.90 1.56
500 S 43,60 2,28 59.60 3,12 81,90 4,29 93,20 4,88
FU 13,60 0.71 20,00 1.05 27,50 1.44
100 S 43,80 0.46 59.80 0.63 82,10 0.86 93,50 0.98 120,50 1,26
FU 13,80 0.14 20,20 0.21 27,70 0.29 30,90 0.32
S Standardiibersetzung 9:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
FU = Feinlbersetzung 36:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
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Leistungstabellen

Bedingungen: 20% ED/60 min., 30% ED/10 min., Umgebungstemperatur 25°C

N\
)

%

)

SHG 200
Belastung F
50 kN 75 kN 100 kN 150 kN 200 kN

n [min™] MINm] | PkW] | M[Nm] | PkWI | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P [kW]
1500 S 42,00 6.60 65.00 10,21

FU 13,50 2,12 22,00 3.46
1000 S 42,20 4,42 65,20 6.83 87,70 9.18

FU 13,70 1.43 22,20 2,32
750 S 42,50 3.34 65,40 514 87.90 6,90

FU 13,90 1,09 22,40 1.76 29,30 2,30
500 S 42,70 2,24 65.60 3.43 88,00 4,61 140,40 7.35

FU 14,00 0.73 22,60 1.18 29,40 1,54 47,00 2,46
100 S 42,90 0.45 65,90 0.69 88,20 0.92 140,60 1.47

FU 14,20 0.15 22,80 0.24 29,60 0.31 47,20 0.49

S = Standardiibersetzung 10: 1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung

FU = Feinlbersetzung 40:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
SHG 250

Belastung F
50 kN 100 kN 150 kN 200 kN 250 kN

n [min’'] MINm] | PkW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P [kW]
1500 S 44,00 6.91

FU 15,00 2,36
1000 S 44,20 4,63 90.20 9.45 130,20 13,63

FU 15,20 1,59
750 S 44,40 3.49 90.40 7.10 130,40 10,24

FU 15,40 1.21 30,60 2,40
500 S 44,60 2,34 90,60 4,74 130,60 6.84

FU 15,60 0.82 30.80 1.61 45,60 2,39
100 S 44,80 0.47 90.80 0.95 130,80 1.37 180,60 1.89 280,20 2,93

FU 15,80 0.17 31,00 0.32 45,80 0.48 61,20 0.64

S = Standardiibersetzung 10:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung

FU = Feinlbersetzung 40:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
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Leistungstabellen

Bedingungen: 20% ED/60 min., 30% ED/10 min., Umgebungstemperatur 25°C

FU = Feinlbersetzung

56:1

0.25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung

SHG 350
Belastung F
50 kN 100 kN 150 kN 300 kN 350 kN
n [min™] MI[Nm] | PkW] | M[Nm] | PkW] | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kW] | MINm] | P [kW]
1500 S 60,00 9.42
FU 19.50 3.06
1000 S 60,20 6.30 120,20 | 1259
FU 19.60 2,05 42,20 4,42
750 S 60,20 4,73 120,40 9.46 179.40 14,09
FU 19,70 1.55 42,40 3.33
500 S 60,40 3.16 120,60 6,31 179.60 9.40
FU 19.80 1.04 42,60 2,23 60,60 3.17
100 S 60,50 0.63 120,00 1.26 179.80 1.88 360,00 3.77
FU 20,00 0.21 42,80 0.45 60,80 0.64
S = Standardiibersetzung 10:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
FU = Feinlbersetzung 40:1 0,25 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
SHG 500
Belastung F
100 kN 200 kN 300 kN 400 kN 500 kN
n [min™] MI[Nm] | PkWI | M[Nm] | PkWlI | M[Nm] | P[kW] | M[Nm] | P[kWl | M[Nm] | P [kW]
1500 S 110,00 17.28
FU 40,00 6,28
1000 S 110,20 11,54
FU 40,20 4,21
750 S 110,40 8.67 222,40 | 17.47
FU 40,40 3.17 75.40 5,92
500 S 110,60 5.79 222,60 | 11,65
FU 40,80 2,14 75.60 3.69
100 S 110,80 1.16 222,80 2,33 320,60 3.36
FU 40,80 0.43 75.80 0.79 110,00 1.15
S = Standardiibersetzung 14:1 1 mm Hub pro Schneckenwellenumdrehung
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Drehstrom-Normmotore
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)

1500 [min™"] 4-polig - 50 Hz

Typ | Leisung | Nenm | Nenpstrom | Leisungs- | Wirkungs- | en | A emmmoment. | Nammaivom: | hatcmmomes | Gowict
[kW] [min'] | 400 V[A] | cos @ Nl | MyINml| Mg/ My Mp / My Ia/IN Jkgm? | [kg]
56 0.09 1365 0,40 0.65 55 0,63 2,0 2.0 25 0.00023 2.8
63 0,18 1360 0.65 0,73 60 1,27 2.2 2,0 2.8 0.00044 4,5
71 0.25 1380 0.86 0,73 b4 1.6 3,0 1.9 3.0 0.00110 55
71 0.37 1360 1,05 0,75 68 2,6 3.0 1.9 3.2 0.00130 65
80 0,55 1400 1.5 0,78 68 3,85 25 2.0 37 0,00260 9
80 0,75 1415 2 0.77 72 5.19 25 2,0 3.8 0,00350 9.4
90 s 1.1 1400 2,65 0.83 73 7.54 25 2.2 4,2 0,00350 13
90 L 1.5 1400 3.8 0.84 73 10,5 2,6 2,6 43 0,00460 15
90 L 1.8 1400 4,28 0.83 79 12,35 23 2.2 4,5 0,00560 | 16,5
100 22 1410 55 0.80 78 15 23 2.1 47 0.00700 18
100 3 1400 7.3 0,82 76 20,39 3,0 23 5.0 0,00860 22
100 4 1400 10 0.80 77 27.94 2.2 1.9 5.0 0,00980 25
112 M 5.5 1400 11,5 0,90 80 37.74 25 2.0 5.5 0,02100 37
132 M 7.5 1440 15,5 0.84 85 50,98 2,7 2,1 7.0 0,04800 53
132 M 9.2 1435 18,5 0,93 83 61,47 3.0 25 7.2 0,05300 58
132 M 11 1420 25 0,91 83 75.2 2,6 2.3 7.0 0,05900 62
160 L 15 1460 30 0,87 86 98 2,6 2,0 7.5 0,12%00 104
180 M 18,5 1460 38 0,82 90 120,5 3.0 2,6 7.3 0,10500 120
180 L 22 1460 44 0,85 90 144,1 3.0 25 7.2 0,13000 125
200 L 30 1450 58.5 0.85 90 197.5 3.0 25 8.0 0,21000 290
1000 [min™'] é-polig - 50 Hz
63 0.12 830 0.75 0,70 40 1,66 1.5 1.3 1.6 0,00050 55
71 018 865 0.80 0.73 55 2,03 2,0 1.6 2.0 0,00130 7
7 0.25 890 0.95 0.74 55 2,72 2,0 1.8 2,1 0,00180 7
80 0,37 900 1.3 0,75 60 3,92 2,2 1.9 2.5 0,00400 8
90 s 0.75 915 2,55 0,70 b4 7.88 2,0 1.9 3,0 0.00500 14
90 L 1.1 900 3,45 0.71 70 11.9 2,2 1.7 3.2 0.00650 16
100 1.5 910 43 0.81 68 15,8 25 23 3.1 0.01100 22
112 M 2,2 950 5.4 0.79 80 22,2 2,2 1.9 3.5 0,02400 30
132 s 3 950 7.3 0,77 80 29,9 2,2 1.8 4,0 0,04900 43
132 M 55 950 133 0.79 81 56 2,0 1.5 4,0 0,06600 56
160 M 7.5 960 17,5 0.80 82 74,6 3.0 2.3 5.0 0,14800 78
160 L 1 965 24 0,83 84 108.8 31 2.4 55 0,20000 110
180 L 15 970 32 0,84 85 147 3.0 2.4 6,5 0,18500 155
200 L 22 920 47 0,79 89 228 25 23 7.0 0,37500 320
750 [min'] 8-polig - 50 Hz
71 0,135 610 0.80 0.60 50 2,35 1.7 15 20 0.00150 7
80 0.18 660 0.95 0,60 55 2,64 2,0 1.6 2.2 0.00400 9
80 0.25 680 1.15 0,62 56 3.64 2,2 1.9 2.3 0.00490 1"
90s 0,37 690 1,50 0.65 60 5.11 23 2.0 25 0.00390 12
90 L 0,55 680 2,2 0,68 58 7.7 2,1 2.0 3.0 0.00460 14,5
100 0.75 690 25 0.65 b4 10,4 2,1 1.9 3,0 0.01200 19
100 1.1 680 38 0,75 60 15,4 2,0 1,7 3.2 0,01500 19
112 M 1.5 690 4,7 0,70 70 20,7 25 2,0 33 0.02500 35
132 M 3 705 9.2 0,69 73 40,7 2,2 20 38 0.05400 60
160 M 4 710 11,2 0,72 80 53.9 25 2,1 4,0 0,14800 84
160 M 55 710 15 0.74 83 73.9 25 2.2 4,0 0,17000 90
180 L 1 720 26,3 0.75 85 145 23 2,0 5.2 0,18500 155
200 L 15 715 35 0,75 86 200 2,2 2.0 6,0 0,37500 290
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Drehstrom-Normmotore

Bauform B5 (grof3er Flansch)

—_—— =—+t—1— (H - R
Y

Abmessungen [mm]
BaugréBe L E z A B R F C H G
56 185 9 20 3x3x15 120 80 100 7 3 110 150
63 212 " 23 4x4x15 140 95 115 9.5 3 120 170
71 245 14 30 9x5x20 160 110 130 9.5 3 145 190
80 280 19 40 6x6x30 200 130 165 11,5 35 160 228
90s 300 24 50 8x7x40 200 130 165 11,5 3.5 175 232
90 L 325 24 50 8x7x40 200 130 165 11,5 35 175 232
100 370 28 60 8x7x50 250 180 215 14 4 195 262
112 390 28 60 8x7x50 250 180 215 14 4 220 275

Die bildliche Darstellung und MafBle sind unverbindlich.
Bauform B14 (kleiner Flansch)
4 q
21y \
A DI:- -J-- h—b-t 1
\
L J1 F
el
- <-E

Abmessungen [mm]
BaugréBe L D E yA A B R F © H G
56 185 9 20 3x3x15 80 50 65 M5 25 110 144
63 212 " 23 4xbx15 90 60 75 M5 2,5 120 160
7 245 14 30 5x5x20 105 70 85 Mé 3 145 180
80 280 19 40 6x6x30 120 80 100 Mé 3 160 205
90s 300 24 50 8x7x40 160 110 115 M8 3 175 217
90 L 325 24 50 8x7x40 160 110 115 M8 3 175 217
100 370 28 60 8x7x50 160 110 130 M8 35 195 235
112 390 28 60 8x7x50 160 110 130 M8 35 220 260
132s 460 38 80 10x8x70 200 130 165 M10 4 260 325
132 M 500 38 80 10x8x70 200 130 165 M10 4 260 325

Die bildliche Darstellung und MafBle sind unverbindlich.
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Drehst

Bauform

rom-Normmotore

B3 (FuBausfiihrung)

2
‘\ P
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z
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i
R
By | e
HE M [ | {
k Ly
= E i M i 1 _
£ G
A
Abmessungen [mm]

BaugroBe R L D E Z | B KxY C G A Al M P

56 56 189 9 20 3x3x15 90 71 6x11 90 112 144 149 36 115

63 63 217 " 23 4x4x15 100 80 7x13 105 125 160 162 40 127

Al Al 244 14 30 5x5x20 112 90 8x13 108 140 180 183 45 145

80 80 280 19 40 6x6x30 125 100 | 95x17 | 125 160 205 208 50 160

90s 90 302 24 50 8x7x40 140 100 | 9.5x17 | 130 182 217 220 56 180

90 L 90 327 24 50 8x7x40 140 125 | 9.5x17 | 155 182 217 220 56 180

100 100 368 28 60 8x7x50 160 140 | 11x21 175 200 235 240 63 197

112 112 392 28 60 8x7x50 190 140 | 12x22 175 235 260 265 70 220

132 s 132 460 38 80 10x8x70 216 140 | 11x21 180 260 325 330 89 260

132 ™M 132 498 38 80 10x8x70 216 178 | 11x21 218 260 325 330 89 260

160 M 160 600 42 110 12x8x90 254 210 | 13x23 260 318 390 395 108 310

160 L 160 644 42 110 12x8x90 254 254 | 13x23 | 304 318 390 395 108 310

180 M 180 667 48 110 | 14x10x90 | 279 241 13x23 | 335 340 422 425 121 360

180 L 180 705 48 110 | 14x10x90 | 279 279 | 13x23 | 335 340 422 425 121 360

200 L 200 790 55 110 | 16x10x90 | 318 305 | 13x23 | 380 395 422 573 133 398

Die bildliche Darstellung und Maf3e sind unverbindlich.
Motor-Schutzarten (DIN 40050)
Schutzart 1. Kennziffer 2. Kennziffer
Beriihrungsschutz Fremdkdrperschutz Wasserschutz

IP 44 Beriihrung mit Werkzeug Schutz gegen kleine feste Spritzwasser aus allen

oder Ahnlichem Gber 1 mm Fremdkorper Gber 1 mm @ Richtungen

IP 54 Vollstéandiger Schutz Schutz gegen schéadliche Spritzwasser aus allen

gegen Bertihrung Staubablagerungen Richtungen

IP 55 Strahlwasser aus allen
Richtungen (0,3 bar)

IP 56 Strahlwasser aus allen
Richtungen (] bar),
kurzfristige Uberflutung

IP 65 Vollsténdiger Schutz Schutz gegen Eindringen Strahlwasser aus allen

gegen Beriihrung von Staub Richtungen (0,3 bar)
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Kegelradgetriebe V (ohne Motoradapter)

Gehdértete und paarweise geldppte Kegelrdder mit Spiralverzahnung sorgen fiir eine hohe Kraftiibertragung und
einen ruhigen, schwingungsarmen Lauf.
Die Kegelradgetriebe sind lebensdauergeschmiert und wartungsfrei.
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i=11-2:1 i=3:1 i =4:1 i =5:1
BaugréBe| d1 W | el | ol [ pl | dl | 11 | el | ol [pl |[dl |11 |el |ol |pl |[dl | 11 |el]|ol]| pl
V 065 12 26 | 100 | 72 | 44
V 090 18 | 35 | 122 | 85 | 40 12 | 35 | 122 | 85 | 60 | 12 | 35 | 132 | 95 | 60 12 | 35 | 132 | 95 | 60
V120 25 | 45 | 162 | 115 | 80 20 | 45 | 162 | 115 | 80 | 20 | 45 | 172 | 125 | 80 15 | 35 | 162 | 125 | 70
V140 32 50 | 180 | 128 | 90 28 | 50 | 180 | 128 | 95 | 24 | 50 | 195 | 143 | 85 24 | 50 | 195|143 | 85
V160 35 | 60 | 212 | 150 | 110 | 28 | 60 | 212 | 150 | 100 | 24 | 60 | 232 | 170 | 100 | 24 | 60 | 232 | 170 | 100
V 200 42 | 80 | 273|190 | 120 | 35 | 68 | 261 | 190 | 120 | 35 | 68 | 261 | 190 | 120 | 28 | 48 | 261 | 190 | 110
Abmessungen [mm]

Befestigungsbohrungen:
Alle 6 Seiten der Getriebe sind bearbeitet und kdnnen als Befestigungsflache verwendet werden. Die Seiten 3, 5und 6

haben serienmaBig die Befestigungsbohrungen “s”. Die Seiten 1, 2 oder 4 werden nach Angabe mit den Befestigungs-
bohrungen “s1” versehen.

Anmerkung:
BaugroBe V 140 hat die Befestigungsbohrungen der Seiten 3, 4, 5 und 6 im Gehdusekasten, wie auf den Seiten 1 und 2.
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Kegelradgetriebe V (ohne Motoradapter)
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Bauart: FO GO HO Jo

2
‘\ P

i=11-5:1

BaugroBe a b d2 | d4 | d5 | e2 | f2 h i 12 n | 02 | p2 r | ssl| t u
V 065 65 12 100 | 72 42 2 26 | 42 | 72 | 44 45 Mé 54 | 05
V 090 124 | 90 | 18 18 | 30 | 122 | 95 | 55 2 35 | 55 | 85 | 60 70 M8 | 75 1
V120 160 | 120 | 25 | 25 | 40 | 162 | 122 | 72 | 3 | 45 | 75 | 115 | 80 | 100 | M10 | 100 | 1
V140 180 | 140 | 32 32 | 50 | 180 | 137 | 82 3 50 | 8 | 128 | 90 | 110 | M10 | 115 | 15
V 160 206 | 160 | 35 | 35 | 55 | 212 | 160 | 95 | 3 | 60 | 95 | 150 | 110 | 120 | M12 | 135 | 2
V 200 250 | 200 | 42 42 | 70 | 273 | 203 | 117 | 3 80 | 120 | 190 | 120 | 160 | M12 | 175 | 3

Abmessungen [mm]
Passungen:
Wellenende: ISO j6 Wellenzentrierung: DIN 332 Blatt 2
Hohlwellenbohrung: 1SO H7 Passfedern und -nuten: DIN 6885 Blatt 1
Nut der Hohlwelle: IS0 JS9 Gewindetiefen: 2 x Gewindedurchmesser
Zentrierung (p1, p2): 1SO 7 bzw. Flanschdicke

31



o
‘\ P

A

Auswahl der Kegelradgetriebe

=1-:1 BaugréBe
1=1: V 065 V 090 V120 V140 V 160 V 200
Pt [kWI 1,60 3,80 6.20 10,00 15,00 26,00
n1 [min']  n2 [min] T2max [Nm] 25,00 105,00 220,00 430,00 660,00 1090,00
50 50 Plym [kW] 0,10 0.28 0,72 1.21 2,09 413
T2 [Nm] 18,00 50,00 130,00 220,00 380,00 750,00
250 250 PTnm [kWI 0,47 1.21 3.39 5,92 9,64 19.56
T2 [Nm] 17,00 44,00 123,00 215,00 350,00 710,00
500 500 Plnm [kWI 0,83 2,20 6,34 11.46 18.19 34,17
T2 [Nm] 15,00 40,00 115,00 208,00 330,00 620,00
750 750 Plnm [KWI 1.07 3,06 8,51 16,20 25,63 45,88
T2 [Nm] 13,00 37.00 103,00 196,00 310,00 555,00
1000 1000 Plnm [KWI 1.32 3,75 10,14 20,28 31,96 56,21
T2 [Nm] 12,00 34,00 92,00 184,00 290,00 510,00
1500 1500 Plnm [KWI 1,82 5,29 13.56 26,78 42,99 74,40
T2 [Nm] 11,00 32,00 82,00 162,00 260,00 450,00
2400 2400 P1nm [KWI 2,65 7.41 18,52 37.03 57,67
T2 [Nm] 10,00 28,00 70,00 140,00 218,00
3000 3000 Plym [KW] 3,31 8,93 21.82 39,68
T2 [Nm] 10,00 27.00 66,00 120,00
i=15:1 BaugroBe
I=1.9: V 065 V 090 V120 V140 V 160 V 200
PTnt [kW] 1,60 3.80 6.20 10,00 15,00 26,00
nt [min’]  n2 [min] T2max INm] 25,00 80.00 169.00 358,00 650,00 980,00
50 33 P1nm [kWI 0,07 0.16 0.41 0.76 1,29 2.73
T2 [Nm] 18,00 45,00 113,00 210,00 355,00 750,00
250 167 P1nm [KWI 0.31 0.74 1.99 3.76 6,07 12,70
T2 [Nm] 17,00 40,00 108,00 204,00 330,00 690.00
500 333 P1nm [KWI 0,55 1.36 3.85 7.34 11,56 22,57
T2 [Nm] 15,00 37,00 105,00 200,00 315,00 615,00
750 500 P1nm [KWI 0.72 1.93 5,18 10,47 16,26 30,31
T2 [Nm] 13,00 35,00 94,00 190,00 295,00 550,00
1000 667 P1nm [KWI 0,88 2,35 6,32 12,87 20,59 37.13
T2 [Nm] 12,00 32,00 86.00 175,00 280,00 505,00
1500 1000 Plnm [KWI 1.21 3,20 8,60 17,08 27,78 48,17
T2 [Nm] 11,00 29,00 78,00 155,00 252,00 437,00
2400 1600 Pl [KWI 1,76 459 11,46 22,22 36,15 63.49
T2 [Nm] 10,00 26,00 65.00 126,00 205,00 360,00
3000 2000 Plnm [KWI 2.20 5,51 13,45 24,91 40,78 72,75
T2 [Nm] 10,00 25,00 61,00 113,00 185,00 330,00

P1nt = zuldssige Antriebsnennleistung des Getriebes, thermisch

T2 ,,ax = maximal zuldssiges Abtriebsdrehmoment des Getriebes
P1ym = zuldssige Antriebsnennleistung des Getriebes, mechanisch
T2\ = zuldssiges Abtriebsnennmoment des Getriebes, mechanisch
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Auswahl der Kegelradgetriebe
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i=2.1 BaugroBe

: V 065 V 090 V120 V 140 V 160 V 200

Pt [kWI 1,60 3.80 6.20 10,00 15,00 26,00
n1 [min'] n2 [min] 12,2 [Nm] 25,00 80,00 169,00 320,00 650,00 980,00
50 25 Plym [kW] 0,05 0,10 0.29 0,55 0,98 2,07
T2 [Nm] 18,00 37,00 107,00 200,00 355,00 750,00

250 125 P1nm [KWI 0.23 0.50 1,35 2.62 4,41 9.37
T2 [Nm] 17,00 36,00 98,00 190.00 320,00 680,00

500 250 P1nm [KWI 0.41 0,94 2,54 4,96 8,27 16,81
T2 INm] 15,00 34,00 92,00 180,00 300,00 610,00

750 375 P1nm [KWI 0.54 1.32 3,55 6.86 11,57 22,32
T2y [Nm] 13,00 32,00 86,00 166,00 280,00 540,00

1000 500 P1nm [KWI 0.66 1.7 4,46 8.38 14,88 27.56
T2 INm] 12,00 31.00 81,00 152,00 270,00 500,00

1500 750 P1nm [KWI 0.91 2.23 6,03 11.41 20,25 35,13
T2 [Nm] 11,00 27.00 73,00 138,00 245,00 425,00

2400 1200 P1nm [KWI 132 3,17 8,07 14,68 25,53 45,24
T2 [Nm] 10,00 24,00 61,00 111,00 193,00 342,00

3000 1500 Plym KW 1.65 3,80 9,26 16,53 28,11 51,25
T2 [Nm] 10,00 23,00 56,00 100,00 170,00 310,00

i= 3.1 BaugroéBe

: V 065 V 090 V120 V 140 V 160 V 200

Pyt [kWI 3.80 6,20 10,00 15,00 26,00

n1 [min'] n2 [min] T2 ,ax INm] 70,00 155,00 280,00 457,00 910,00

50 17 Plnm [KWI 0.07 0,21 0.34 0,57 1.29
T2 [Nm] 37.00 110,00 180,00 305,00 690,00

250 83 PTnm [KWI 0.33 0,87 1.62 2,56 5,76
T2 [Nm] 36,00 95,00 177,00 280,00 630,00

500 167 P1nm [KWI 0.63 1,66 3.20 4,79 11,04
T2 [Nm] 34,00 90,00 174,00 260,00 600,00

750 250 Plym KW 0.88 2,40 4,60 6,89 15,98
T2 [Nm] 32,00 87.00 167,00 250,00 580,00

1000 333 Plnm [kWI 1.14 3,01 5,87 8.99 20,37
T2 [Nm] 31.00 82,00 160,00 245,00 555,00

1500 500 Plym kW] 1.49 4,08 8.05 12.68 28,38
T2 [Nm] 27.00 74,00 146,00 230,00 515,00

2400 800 P1nm [kWI 2,12 5,56 11.46 17.81 39,24
T2 [Nm] 24,00 63,00 130,00 202,00 445,00

3000 1000 Plym kW] 2,54 6,39 1212 20,94 46,29
T2 [Nm] 23,00 58,00 110,00 190,00 420,00

P1nt = zuldssige Antriebsnennleistung des Getriebes, thermisch

T2 ,,.x = maximal zuldssiges Abtriebsdrehmoment des Getriebes
P1nm = zuldssige Antriebsnennleistung des Getriebes, mechanisch
T2 = zuldssiges Abtriebsnennmoment des Getriebes, mechanisch
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Auswahl der Kegelradgetriebe

i=4-1 BaugroéBe
V 065 V 090 V120 V 140 V 160 V 200
Pyt [KWI 3.80 6,20 10,00 15,00 26,00
n1 [min"]  n2 [min’] T2, [Nm] 70,00 155,00 280,00 422,00 860,00
50 12,5 P1nm [KWI 0,05 0.12 0.23 0,39 0.80
T2y [Nm] 37.00 90,00 170,00 280,00 580,00
250 62.5 P1nm [KWI 0,25 0,60 1.12 1.86 3.79
T2y [Nm] 36,00 87.00 162,00 270,00 550,00
500 125 P1nm [KWI 0,47 116 2.12 3,58 7.23
T2y [Nm] 34,00 84,00 154,00 260,00 525,00
750 1875 Plnm [KWI 0,66 1.69 3,06 517 10,54
T2y [Nm] 32,00 82,00 148,00 250,00 510,00
1000 250 P1nm [KWI 0.85 2,18 3.75 6,61 13.36
T2y [Nm] 31,00 79,00 136,00 240,00 485,00
1500 375 Plnm [KWI 1.12 3,06 4,96 9,09 18,81
T2y [Nm] 27.00 74,00 120.00 220,00 455,00
2400 600 Plym KW 1.65 4,43 7.34 13.23 26,45
T2y [Nm] 25,00 67.00 111,00 200,00 400,00
3000 750 Plym [KWI 1.90 4,96 8,51 14,88 28,93
T2y [Nm] 23,00 60,00 103,00 180,00 350,00
i=5.1 BaugroéBe
: V 065 V 090 V120 V 140 V 160 V 200
P1y; [kWI 3,80 6,20 10,00 15,00 26,00
n1 [min'] n2 [min] T2max [Nm] 60,00 140,00 250,00 420,00 860,00
50 10 P1nm [kWI 0.40 0,10 0.17 0.32 0,58
T2 [Nm] 37,00 95,00 150,00 290,00 525,00
250 50 P1nm [kWI 0.20 0,51 0.79 1,49 2,78
T2y [Nm] 36,00 92,00 143,00 270,00 505,00
500 100 P1nm [kWI 0,37 0,98 1.50 2.76 5,18
T2y [Nm] 34,00 89,00 136,00 250,00 470,00
750 150 P1nm [KWI 0.53 1.42 2.15 3.97 7.27
T2y INm] 32,00 86,00 130,00 240,00 440,00
1000 200 Plym kW] 0.68 1.76 2.73 4,96 9.26
T2y INm] 31,00 80,00 124,00 225,00 420,00
1500 300 Plym kW] 0.89 2,38 3.80 7.11 12,57
T2y INm] 27.00 72,00 115,00 215,00 380,00
2400 480 Plym kW] 132 3,44 5,56 10.48 17.99
T2y [INm] 25,00 65,00 105,00 198,00 340,00
3000 600 Plym kW] 1,52 3,97 6.60 11,90 19.84
T2y [Nm] 23,00 60,00 100,00 180,00 300,00

P1nt = zuldssige Antriebsnennleistung des Getriebes, thermisch

T2 ,,.x = maximal zuldssiges Abtriebsdrehmoment des Getriebes
P1ym = zuldssige Antriebsnennleistung des Getriebes, mechanisch
T2 = zuldssiges Abtriebsnennmoment des Getriebes, mechanisch
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Kegelradgetriebe VL (mit Motoradapter)
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Abmessungen [mm]
BaugréBe| D D1 D2 e k1 13 s3 Standard dxl
VL 065 120 | 100 | 80 90 10 3 7 9x20 11x23 14x30
140 | 115 | 95 3 9
VL 090 120 | 100 | 80 110 12 3 7 11x23 | 14x30 19x40
140 | 115 | 95 3 9
160 | 130 | 110 4 9
VL 120 140 | 115 | 95 135 15 3 9 19x40 | 24x50 28x60 | 32x60
160 | 130 | 110 4 9
200 | 165 | 130 4 1"
VL 140 160 | 130 | 110 170 15 4 9 24x50 | 28x60 32x60 | 38x80*
200 | 165 | 130 4 1
250 | 215 | 180 5 14
VL 160 200 | 165 | 130 190 18 4 1" 24x50 | 28x60 32x60 | 38x80*
250 | 215 | 180 5 14
300 | 265 | 230 5 14
VL 200 200 | 165 | 130 230 20 4 11 28x60 | 38x80 42x80 | 42x110*
250 | 215 | 180 5 14
300 | 265 | 230 5 14
350 | 300 | 250 6 18

Die mit * gekennzeichneten Motorwellenlingen sind nur bei den Ubersetzungen 1:1 bis 2:1 méglich.

Passungen:

Hohlwellenbohrung: 1SO H7

Nut der Hohlwelle:

ISO JS9

Flanschzentrierung: 1SO H7

Der Lagerhals an der Seite 3 der Getriebe wird durch den dargestellten Motoradapter ersetzt.

Die Gbrigen Abmessungen entnehmen Sie bitte den Tabellen der Kegelradgetriebe Typ V.
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Einbauvorschriften

Um einen einwandfreien Betrieb der Anlage zu gewahr-
leisten, bitten wir Sie die folgenden Empfehlungen zu
beachten:

Die Anschraubfldache fiir die Hubgetriebe sollte sauber
und bearbeitet sein. Das Gleiche gilt fiir die Anschraub-
flachen der Kegelradgetriebe und Stehlager. Es ist darauf
zu achten, dass bei den Befestigungsschrauben die volle
Gewindeldnge ausgenutzt wird.

Die Spindel sollte vor Verschmutzung geschiitzt werden.
Bei nachtraglichem Einbau von Faltenbalg oder Spiral-
feder ist eine Reduzierung des Hubes um die Blockldnge
der Abdeckung zu berticksichtigen.

Es empfiehlt sich die Endlagen des Hubes elektrisch
abzusichern (Endschalter), um die Getriebe vor eventuel-
len Beschadigungen zu schiitzen.

Seitenkrafte auf die Spindel sind méglichst zu vermeiden.
Achtung: Seitenkrafte kénnen auch durch das Verdreh-
moment der Spindel entstehen.

Grundsatzlich ist auf die Lastrichtung zu achten. Die Last
sollte gegen die Montageflache gerichtet sein und nicht so
wirken, dass die Befestigungsschrauben auf Zug
(Wechsellast) beansprucht werden.

Bei Spindelhubgetrieben der Ausfiihrung B (mit
Laufmutter) ist eine zusatzliche Lagerung der Spindel
empfehlenswert.

Bei dem Einsatz von mehreren Hubgetrieben, in
Verbindung mit Kegelradgetrieben und Verbindungswel-
len, ist auf eine moglichst genaue Fluchtung in allen
Ebenen zu achten. Es empfiehlt sich erst nach der
Feinjustage alle Schrauben fest anzuziehen. Werden in
dieser Phase Fluchtungsfehler oder Verspannungen fest-
gestellt, miissen diese vor dem Anziehen der
Befestigungsschrauben behoben werden.

Vor dem Verbinden der Hubgetriebe untereinander soll-
ten alle Spindeln auf ein exaktes Hubniveau gebracht
werden. Ein nicht Beachten dieser Montageanweisung
fihrt zu einer Verkiirzung der Lebensdauer. Werden die
Hubgetriebe mit kundenseitig gestellten Verbindungs-
wellen gekoppelt, so sollten diese mit elastischen
Kupplungen versehen werden, wenn Fluchtungsfehler
nicht auszuschlief3en sind.

Bei groBeren Abstdnden zwischen den Getrieben ist, ab
einer bestimmten Drehzahl, auf eine Lagerung der
Verbindungswellen zu achten.

Die Befestigungsschrauben sind nach dem Probelauf
oder nach ca. 20 Betriebstunden nachzuziehen.
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Spindelhubgetriebe mit Walzgewindetrieben (KGT, RGT)
und Trapezgewindespindeln mit hohen Spindelstei-
gungen sind nicht selbsthemmend. Beim Einsatz von
Trapezgewindespindeln kénnen Vibrationen die Selbst-
hemmung aufheben. Um dies zu vermeiden, kann ein
Motor mit einer Motorbremse eingesetzt oder das Uber-
setzungsverhaltnis des Getriebes gedndert werden.

Beim Einsatz von mehreren Spindelhubgetrieben ist bei
der Anordnung der Getriebe besonders auf die Drehrich-
tung zu achten.

Bei Verwendung von Ausdreh- bzw. Verdrehsicherungen
ist darauf zu achten, dass die Spindel nicht auf Block fah-
ren kann. Um das zu verhindern, sind die Endlagen ent-
sprechend abzusichern. Die Absicherung der Endlagen ist
besonders bei der Ausfiihrung mit Kugelgewindetrieb
notwendig.

Es wird grundsétzlich davon abgeraten die Mutter des
Kugelgewindetriebs von der Spindel zu drehen. Eine
Demontage der Mutter darf nur von Fachpersonal durch-
gefiihrt werden. Ein Entfernen der Mutter des
Kugelgewindetriebs von der Spindel ohne unser
Einverstdndnis entbindet uns von jedem Ersatzanspruch.

Beim Einsatz eines Spindelhubgetriebes Uber 80% der
Nennleistung sollte, aus Griinden der Sicherheit, eine
Riicksprache mit uns erfolgen.

Eine Haftung unsererseits erlischt, wenn die von lhnen
angegebenen Daten wie Drehzahl, Belastung, Einschalt-
dauer, Umgebungseinfliisse, Angaben (iber die Seiten-
krafte oder andere entscheidende Daten liberschritten
werden.



Einbau- und Wartungsvorschriften

Probelauf

Beim Anbau des Antriebmotors ist auf die Drehrichtung
zu achten. Der Hubtisch oder das zu bewegende Teil wird
mit der Spindel bzw. der Mutter im eingefahrenen
Zustand fixiert, d.h. dass die Schrauben leicht angezogen
werden.

Wenn der gesamte Hub ohne Drehmomentschwankun-
gen durchfahren werden kann, werden die Schrauben
fest angezogen. Hat sich das Moment hiernach nicht ver-
andert, kann von einem spannungsfreien Lauf ausgegan-
gen werden. Erst jetzt kann die Anlage unter Last gefah-
ren werden. Nach Méglichkeit sollte auch tGberprift wer-
den, ob Spannungsschwankungen des Motors wahrend
des Hubes auftreten.

Wartung

Die Spindelhubgetriebe werden standardmaBig mit Fett
(auf Wunsch mit Ol) gefiillt ausgeliefert. Bei der Ausfiih-
rung B (mit Laufmutter) ist die Spindel vor dem Einbau
mit Fett zu bestreichen.

Da bei der Erstbefiillung ein Uberdruck im Gehduse
erzeugt wird, kann bei der Inbetriebnahme ein erhdhter
Fettaustritt auftreten. Grundsétzlich ist durch den
Abstreifeffekt an der Spindel ein leichter Fettaustritt nicht
zu vermeiden. Dieser Fettverlust wird mit der normalen
Nachschmierung ausgeglichen.

Ist ein Fettaustritt nicht erwiinscht, kann das Getriebe
abgedichtet werden. Um bei dieser Betriebsart ein
Trockenlaufen der Spindel zu vermeiden, muss diese
separat nachgeschmiert werden.

Bei schlecht zugdngigen Spindelhubgetrieben sind die
Schmierstellen mit Permanentschmierbuchsen zu verse-
hen bzw. es ist ein Anschluss an einer Zentralschmier-
anlage vorzusehen. Dieses gilt besonders fiir die
Ausfiihrung B (mit Laufmutter). Abhdngig vom
Betriebsfall sind die Getriebe bzw. Spindeln in regelmaBi-
gen Abstdnden abzuschmieren.

Wir empfehlen nach ca. 500-600 Betriebsstunden, spate-
stens aber alle zwei Jahre, das Fett zu erneuern und die
Teile zu reinigen. Bei dieser Gelegenheit sollte auch der
Zustand des Gewindes in der Mutter und die Verzahnung
Uberprift werden. Sollte sich das Gewinde um mehr als
50% abgenutzt haben, ist ein Austausch vorzunehmen.

2
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Demontage und Montage zum Schmierstoffwechsel

Demontage und Montage
Schmierstoffwechsel

Zum

Spindel heraus drehen und Spindelschutz entfernen. Die
zwei seitlichen Gewindestifte entfernen. Lagerdeckel mit-
tels Hakenschlissel lésen und heraus drehen.
Schneckenrad und Axiallager entfernen und auswaschen.
Wellendichtringe, Sicherungsringe und Passscheiben
entfernen.

Achtung: Passscheibe kennzeichnen, damit sie wieder an
die gleiche Stelle kommt.

Sauberes Getriebe wieder mit Fett fiillen (Platz fiir die
Einbauteile lassen). Verzahnung, Lager und Gewinde-
spindel mit Fett bestreichen, um einen Trockenlauf beim
Anlauf zu vermeiden, und einbauen. Neuen 0-Ring und
neue Wellendichtringe einbauen. Lagerdeckel erst kraftig
anziehen, dann wieder leicht lésen, danach wieder maBig
anziehen. Auf Leichtgdngigkeit an der Schneckenwelle
achten. Danach die Spindel wieder eindrehen und den
Lagerdeckel durch die beiden Gewindestifte sichern.
Beim Einbau ist darauf zu achten, dass der Radius am
Schneckenrad oben sitzt. Permanentschmierbiichse
gegebenenfalls erneuern und Getriebe iber Schmier-
stelle mit Fett flllen.

Bei Olschmierung an der Olablassschraube das Ol aus-
laufen lassen, Getriebe von eventuellen Riickstdnden rei-
nigen und wieder fiillen. Olstand am Schauglas kontrol-
lieren.

Schmierstoff

Als Erstfiillung ist das Getriebe mit Getriebefett
DEA Paragon EP1 Konsistenzklasse 1 gefiillt.
Bei Sondereinsatzfallen wird die Fettsorte angegeben.

Olfiillung falls nicht anders angegeben
DEA Falcon CLP 460.

Die Kegelradgetriebe sind drehzahlabhidngig mit Ol
geflllt. Erstélwechsel nach ca. 500 Betriebsstunden,
dann ca. alle 2500 Betriebsstunden.

Bei allen Ol- und Fettsorten kénnen auch gleichwertige
Produkte anderer Hersteller eingesetzt werden.

Bei Abweichungen von diesen Angaben erlischt unse-
rerseits jeglicher Ersatzanspruch.

Fettmenge
SHG 25 | SHG5 SHG10 | SHG25 | SHG50 |SHG 100 |SHG 150 |SHG 200 | SHG 250 | SHG 350 | SHG 500
40 g 80 g 130 g 250g | 800g | 1000g | 1500g | 1900g | 1900g | 2700g | 3100 g
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Projektierungsbeispiele

Beispiel 1:

Beispiel 2:

Beispiel 3:

Beispiel 4:

Beispiel 5:

Beispiel 6:

Beispiel 7:

a = Spindelhubgetriebe
b = Kupplung

¢ = Stehlager

d = Verbindungswelle

e = Kegelradgetriebe

f = Normalmotor oder Getriebemotor
g = Doppelwellenmotor

h = Elastische Gelenkwelle
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Personliche Notizen
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AS ANTRIEBS- UND SYSTEMTECHNIK GMBH

Schneller informiert per Telefax / eMail

Telefax: 0049 - 231 - 961333 - 10
eMail: anfrage@as-technik.de

Meine Anschrift:

)

Firma Abteilung
Ansprechpartner Telefon
Strafle Fax
PLZ/Ort Datum

Ich méchte ausfuhrlicher Giber folgende Produkte informiert werden:

[_] Linearantriebseinheiten
Positioniertische
Spindelhubgetriebe
Kugelgewindetriebe
Rollengewindetriebe
Linearfihrungen
Linearfihrungssysteme

Walzlager

Erstellen Sie mir ein individuelles Angebot.

U Ul J U0 J o Jd U d

Rufen Sie mich bitte an.
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Anfragebogen fiir Spindelhubgetriebe

Telefax: 0049 - 231 - 961333 - 10
eMail: anfrage@as-technik.de

Meine Anschrift:

Firma Abteilung
Ansprechpartner Telefon
Strafle Fax
PLZ/Ort Datum

Meine Aufgabenstellung:

Axialbelastung der Anlage [kN]
Belastungsart: (1 Zug [ StéBe

[l Druck [_Jl Vibration

Seitenkrafte [kN]

Nutzhub [mm]

Geschwindigkeit [m/s]

Einbaulage: [_l horizontal [} vertikal

Externe Fiihrung [l nein ] ja

Umgebungsbedingungen: [l Staub Il Spane Feuchtigkeit [%] Temperatur [°C]
Anmerkungen

Bei Bedarf fiigen Sie bitte der Anfrage eine Handskizze bei.
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AS ANTRIEBS- UND SYSTEMTECHNIK GMBH

Lieferprogramm

Profilschienen-, Rund-
und Linearfithrungen

Kugel- und Rollenumlaufeinheiten
Laufrollenflihrungen
Kreuzrollenflihrungen

Gleitfiihrungen

Kugel- und Rollenumlaufschuhe
Gehartete Flihrungsleisten
Linear-Kugel- und Gleitlager
Wellenfithrungen und Lineareinheiten
Stahlwellen und Kolbenstangen

Antriebs- und Fiihrungssysteme

Linearantriebseinheiten
Schwerlast-Linearfiihrungssysteme
Positioniertische
Spindelhubgetriebe und

komplette Hubanlagen
Elektromechanische Hubzylinder
Kugelgewindetriebe
Rollengewindetriebe

Trapez- und Walzringgewindetriebe

Antriebe und Steuerungen

Drehstrom-, Servo- und Schrittmotore
Linearmotore

Getriebe

Frequenzumrichter

Regler und Steuerungen

Montage- und Automationsanlagen
¢ Handlingssysteme

¢ Fordersysteme

¢ Aluminium und Stahlprofile

Walz- und Gleitlagerungen
Walzlager und Spindellagerungen
Vierpunkt- und Dinnringlager
Kurven- und Stitzrollen
Prazisions-Freildufe

Stehlager und Flanschlager
Kugel- und Transportrollen

Lauf- und Transportrader
Gelenklager und Gelenkkdpfe
Gleit- und Sonderlager

Komponenten

Wellenmuttern

Spannsétze und Spannbuchsen
Kupplungen und Rutschkupplungen
Gelenkwellen und Wellengelenke
Zahnriemen und Synchronscheiben
Zahnstangen und Zahnrader
Keilriemen und Keilriemenscheiben
Keilwellen und Keilnaben
Rollenketten und Kettenrader
Pneumatik und Zubehdr
Zentralschmiersysteme und Zubehor

AS ANTRIEBS- UND SYSTEMTECHNIK GMBH
Postfach 70 02 30 D-44373 Dortmund
Spicherner Str. 48 D-44149 Dortmund

Tel.: 0049-231-961333-0 Fax: 0049-231-961333-10
Internet: www.as-technik.de
eMail: contact@as-technik.de





