c

B

AS ANTRIEBS- UND SYSTEMTECHNIK GMBH

Linear-Antriebseinheiten.de
Positionier-Tische.de




o
‘\ P

A

Vorwort

In einer immer arbeitsteiliger werdenden Industrie-
landschaft beinhalten heute maschinenbautechnische
Konstruktionsaufgaben, neben der standigen Sicherung
der eigenen Wettbewerbsvorteile, auch die ErschlieBung
zusatzlicher Nutzungspotentiale von auf3en. Deshalb
setzt der gesamte Maschinenbau zurecht auf die
Kompetenz, die Flexibilitdt und die Zuverlassigkeit seiner
Zulieferer.

Mit diesem Katalog stellt die AS Antriebs- und
Systemtechnik GmbH ihre eigengefertigten Linear-
Antriebseinheiten und Positionier-Tische vor. Damit steht
den Anwendern ein geeigneter Wegweiser fiir ihre viel-
faltigen Bewegungsoperationen zur Verfiigung. Die darin
behandelten technischen Informationen stellen einen
reprasentativen Querschnitt aller wichtigen Daten dar.
Bei Fragen hilft lhnen unser Beratungsservice weiter.
Gemeinsam lassen sich alle relevanten Fragen beant-
worten - schnell und effizient.

Wesentliche Berechnungsgrundlagen basieren auf
dem Wissen und den Kenntnissen erfahrener und fiih-
render Hersteller, mit deren Prazisionsprodukten wir
unsere Produkisysteme erganzen. So ist es selbstver-
standlich, dass wir als Laufrollen. Linearkugellager und
Profilschienen nur die Qualitdtserzeugnisse der
Schaeffler KG einbauen.

In unserem Selbstverstandnis spielt Teamarbeit eine
ganz bedeutende Rolle. Das ist nicht nur innerhalb unse-
res Unternehmens von Bedeutung, sondern auch im
Hinblick auf die Zusammenarbeit mit Kunden und
Lieferanten.

Der Inhalt dieses Katalogs wurde sorgféltig erarbeitet
und entspricht dem heutigen Stand der Technik. Ande-
rungen aufgrund von Weiterentwicklungen behalten wir
uns vor. Alle Daten sind auf ihre Richtigkeit hin Gber-
prift. Fir wider Erwarten unvollstédndige oder fehlerhaf-
te Angaben kdnnen wir jedoch keine Haftung Gberneh-
men.

© by AS 1999, 2003, 2008

AS Antriebs- und Systemtechnik GmbH
Postfach 70 02 30 D-44373 Dortmund
Spicherner Str. 48 D-44149 Dortmund
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Wir entwickeln fortschrittliche Maschinenbausysteme der Bewegungstechnik.
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Linear-Antriebseinheit mit Zahnriemen

Linear-Antriebseinheit mit Kugelgewindetrieb und Faltenbalgabdeckung



Linear-Antriebseinheiten

Die AS-Linear-Antriebseinheiten sind eine folgerich-
tige Weiterentwicklung zur Lésung bisheriger Antriebs-,
Fihrungs- und Positionierungsaufgaben in einem. Die
Antriebsmodule werden bis zum einbaufertigen Zustand
produziert und sind mit weiteren Komponenten beliebig
kombinierbar. Das exakte Anfahren und eine hohe Posi-
tioniergenauigkeit ist je nach Antriebsart auch bei hohen
Geschwindigkeiten méglich.

Unsere Antriebseinheiten eignen sich fiir die vielfal-
tigsten Handhabungs- und Positionierungsaufgaben.
Die Integration in andere Maschinensysteme ist einfach
und platzsparend. Die Linear-Antriebseinheit besteht aus
einem stranggeprefBten, eloxierten Aluminiumprofil als
Basiselement. Dieses Profil ist verwindungssteif und bie-
tet Schutz fiir die eingebetteten Flihrungs- und Antriebs-
systeme.

Der Aluminium-Laufwagen verfligt (iber aussenlie-
gende Befestigungsgewinde und ist direkt mit der Fiih-
rungseinheit verbunden. Dem Anwender stehen drei
unterschiedliche Flihrungssysteme zur Auswahl: Kugel-
umlauf-Einheiten mit wahlweise 2, 4 oder 6 Umlaufen,
gehartete und geschliffene Wellen mit Linearkugellagern
oder Profillaufrollen-Fiihrungen. Die Systeme sind rei-
bungsarm, auf Wunsch spielfrei und garantieren ein
gerauscharmes und optimales Laufverhalten.

Die modulare Konstruktion dieser Antriebseinheiten
ermdglicht nahezu jeden Zuschnitt auf den jeweiligen
Praxiseinsatz.

Die unter Serienbedingungen gefertigten Komponen-
ten garantieren eine gleichbleibend hohe Qualitat bei
kurzfristiger Verfligbarkeit.
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Linear-Antriebseinheiten
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Anwendungshereiche

Die Variationsbreite der Linear-Antriebseinheiten
bzw. die Gestaltung des Laufwagens als Lastentrager
oder Greiferplattform erschlieBen dem Anwender weit-
reichende Konstruktionsmdéglichkeiten — von der Auto-
matisierung einzelner Fertigungsoperationen bis hin zu
Zwei- und Dreiachs-Systemen zur Verkettung unter-
schiedlicher Fertigungseinrichtungen und ganzer Ferti-
gungsprozesse.

Die Systembeispiele auf Seite 21 verdeutlichen diese
Anwendungsvielfalt. Die hohen Verfahrgeschwindig-
keiten ermdglichen bedeutsame Verkiirzungen der Zyk-
luszeiten. Bei spateren Anwendungsanderungen wird in
den meisten Fallen eine Wiederverwendung einzelner
Antriebsmodule in neuen Handhabungs-Kombinationen
maglich.

Die AS-Linear-Antriebseinheiten sind universell und
wirtschaftlich. Sie empfehlen sich damit besonders fiir
folgende Einsatzbereiche:
¢ in Verpackungs- und Palettierautomaten,

¢ in Handhabungssystemen,

e in Prif- und Kontrollstationen fiir Komponenten und
Fertigwaren,

e in der holz- und metallverarbeitenden Industrie,
e in der Automobilindustrie und

¢ in der Nahrungsmittelindustrie.

Antriebsarten

Zahnriemenantriebe eignen sich fiir hohe Verfahrge-
schwindigkeiten und gro3e Hubldngen. Der Zahnriemen
wird durch seitliche Fiihrungstaschen gefiihrt und am
Fiihrungsschlitten vorgespannt. Der eingesetzte Polyure-
than-Zahnriemen vom Typ AT 10 verfiigt Gber Stahllitzen-
zugstrange und bietet auch bei héheren Belastungen
einen hohen Sicherheitsspielraum. Ein ruhiger Lauf der
Zahnriemenachsen wird durch eine PAZ-Beschichtung
des Zahnriemens gewdbhrleistet.

Kugelgewindetriebe werden in Féllen grof3er Belas-
tung und hoher Wiederholgenauigkeit bei geringer
Wegabweichung eingesetzt. Sie sind wahlweise mit
Einzelmutter oder Doppelmutter ausgestattet und
beriicksichtigen so die jeweiligen Anforderungen an die
Beschleunigung und Positioniergenauigkeit. Die Kugel-
gewindetriebe werden an beiden Enden von Prézisions-
kugellagern aufgenommen. Die Antriebseinheit ist auf
Wunsch durch einen Faltenbalg aus polyurethanbe-
schichtetem Polyestergewebe (61- und feuchtigkeitsbe-
standig) oder einem Edelstahlband geschiitzt.

Schmierung und Wartung

Die Antriebsmodule sind einbaufertig gefettet. Ein
seitlich angebrachter Schmieranschluss erméglicht die
wartungsgerechte zentrale Nachschmierung. Allgemeine
Regeln dafiir ergeben sich aus den waélzlagertechnischen
Erfahrungen. Die Umgebungseinflisse und die Betriebs-
bedingungen (Zyklen, Drehzahl, Belastung usw.) bestim-
men die Wartungsintervalle.
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Berechnung der Antriebsleistung fiir e Formel zur Berechnung des Beschleunigungs-
Lineareinheiten mit Zahnriemen momentes M_ in Nm:
e Formel zur Berechnung der zu bewegenden Gesamt- F,-d,
. i M =
masse m in kg: ® 1000 - 2

m=mL+mZ+mG

m, = Gewicht des Laufwagens
in kg (siehe Seite 8)

m, = Gewicht des Zahnriemens
in kg (siehe Seite 8)

m_ = Gewicht der aufliegenden,

2u transportierenden Last e Formel zur Berechnung des rotatorischen

in kg Beschleunigungsmomentes M_ in Nm:
2-7m-n v
Mrot = 2 ’ szn : 7
60 a

* Formel zur Berechnung der Vorschubkraft F, L
in N: szn= Massentragheitsmoment
' der Synchronscheiben in
kgm? (siehe Seite 8)

F,=m-g-p n = Drehzahl der Synchron-
scheiben in min™
g = 9.81 m/s?(Erdbeschleuni- v = Verfahrgeschwindigkeit
gung) inm/s
g = Reibfaktor des Linear-

systems (siehe Seite 8)

e Formel zur Berechnung des erforderlichen

e Formel zur Berechnung des Lastmomentes M in Antriebsmomentes M. in Nm:
A :

Nm:
MA=ML+MB+MM+M

Leer

= MLeer = Leerlaufdrehmoment aus
1000 - 2 Diagramm in Nm
(siehe Seite 8)
d, = Durchmesser der Synchron-
scheiben in mm
(siehe Seite 8)

e Formel zur Berechnung der Antriebsleistung P

e Formel zur Berechnung der Beschleunigungskraft F_ in kW
in N: M2
P= -
F,.=m-a a = Beschleunigung in m/s? 40 - 1000
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Technische Daten

Zuldssige Drehzahl und Geschwindigkeit

Zuldssige Drehzahl und Geschwindigkeit
LAE 75-ZR-LFA LAE 112-ZR-LFA
Nmax[Min-T1| Voo Im/s] | n . [min-1] | Ve [m/s]
3000 10,0 2400 10,0
2250 7.5 1800 7.5
1500 5.0 1200 5.0
900 3.0 720 3.0
600 2,0 480 2,0
300 1.0 240 1.0
150 0.5 120 0.5
Berechnungsgrundlagen
LAE 75-ZR-LFA | LAE 80-ZR-KU...D
Faktoren | "\F 112-ZR-LFA | LAE 100-ZR-KU.."
m_ [kg] 0,90 3,50
3,00 4,00
mlkg] g§§ 0,019 0,019
= 0.03 0,030
u 0,015 0,01
0,015 0,01
dy[mm] 63,66 63,66
79.58 . 79.58 .
szn[kgmz] 6.30-10_4 6.30-10_4
9.80-10 9.80-10

LAE 80-ZR-KU...D LAE 100-ZR-KU...»
Nmax[Min-1] VimaxM/s] | NpaImint] v, [m/s]
1500 5.0 1200 5.0
900 3.0 720 30
600 2.0 480 2.0
300 1,0 240 1,0
150 05 120 05
Leerlaufdrehmomente

MLeer
[Nm]
4
; LAE112 ZR /
LAE100 ZR i
/) LAES80 ZR
LAE75 ZR
0 0 1 2 3 4 5 6

Hublange [m]

" Kugelumlaufsystem (KUE/KUVE/KUSE) anwendungsspezifisch mit 2, 4 oder 6 Kugelumliufen.
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Tragzahlen der Fiihrungssysteme bei 2 Laufwagen fiir LAE 80 und LAE 100

Linear-Antriebseinheit

dyn. Tragzahl C [kN]

stat. Tragzahl C; [kN]

LAE 80...KUE 15 13 184
LAE 80...KUVE 15 " 29
LAE 100...KUE 20 2%.6 36
LAE 100...KUVE 20 2.2 54
LAE 100...KUSE 20 m 104

Tragzahlen der Kugelgewindetriebe fiir LAE 80 KGT und LAE 100 KGT

Linear-Antriebseinheit

dyn. Tragzahl C [kN]

stat. Tragzahl Cy [kN]

LAE 80 KGT 1605 7 12,7
LAE 80 KGT 1610 12 26
LAE 100 KGT 2005 8 17
LAE 100 KGT 2020 9 19.2
LAE 100 KGT 2050 11 22

Wahlweise als Einzelmutter (EM) oder Doppelmutter (DM)
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Linear-Antriebseinheit mit Zahnriemen, rollengefiihrt

Baureihe LAE 75-ZR-LFA

L = Hub + 260
180
158
40 128 o 80
- i AO I
= i |
1 B s
O O
o al :
! 5 '
4 x M5 DIN 7991 ~
Kunsfsfoff—
B 6 X M6 deckel
P ;=
IL—EX‘#‘II"*;:{ fl < Q/ & j;__ffmg_*j
I ) i I
= AR 3 o I
. L] i
I !.‘-:'[, 4 A > < Jht;i—l__tr‘l.
~ A i
o~ 100 BLE
. #16k6
Technische Daten Profilschnitt
80
Verfahrgeschwindigkeit: bis 10 m/s ﬁé
Hublange: bis 5600 mm, || I
dariiber auf Anfrage Ve
Dynamische Tragzahl C = 800N A T
Statische Tragzahl C, = 1400 N R = =
Max. Antriebsmoment M, = 20Nm o '
Vorschub pro Umdrehung = 200 mm 43
Passfedernut: nach DIN 6885/ BL. 1 15
Gewichte:  Laufwagen ca. 09 kg Hohtkammerprofil :a?e fr 4 19N
100 mm Hub  ca. 0,65 kg en
Modul ohne Hub ca. 6.2 kg 48
125

10
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Linear-Antriebseinheit mit Zahnriemen, rollengefiihrt

Baureihe LAE 112-ZR-LFA

L = Hub + 380
300
264
40 219
o 56
[se)
Kunststoff-
k
6 x M8 deckel
B
=
Y A
S ® / o] |
- L2 @ X3 L1
g -
x i A f
270
®20k6 240
Technische Daten Profilschnitt
135
50
Verfahrgeschwindigkeit: bis 10 m/s M 8
Hublénge: bis 7600 mm, !
dariiber auf Anfrage e E
Dynamische Tragzahl C =2400 N == ?
Statische Tragzahl C, =4000 N 90 ~ oL
Max. Antriebsmoment M, = 735Nm o AR RS B
Vorschub pro Umdrehung = 250 mm %
Passfedernut: nach DIN 6885 / BL. 1
Gewichte:  Laufwagen ca. 3 kg ﬁg Mafe fur
100 mm Hub ca. 1.1kg Nuten
Modul ohne Hub ca. 13 kg Hohlkammerprofil

11
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Linear-Antriebseinheit mit Zahnriemen

Baureihe LAE 80-ZR-KUE
-KUVE

L = Hub + 260
80 40 180

80
i
|
95
L
i
!
T
L16

1 \JQ_@ [

40 L x M5 DIN 7991 L }
Kunststoff-
stopfen
6 x M6
B N
—— c X
BT ]] ® o & i
- T
| N > l
LL L m
U Z:3 3 ) HIP
~ A 116 oL6

P16 kb
Technische Daten Profilschnitt
Verfahrgeschwindigkeit: bis 5 m/s
Hublange: bis 5700 mm., 8 .
dariber auf Anfrage =
Wiederholgenauigkeit = +0,08mm _"JT‘T:().]
Vorschub pro Umdrehung = 200 mm
Tragzahlen = Seite 9 I
Max. Antriebsmoment M, = 735 Nm S g &
Flachentragheitsmoment I, = 1650 cm* |
l, = 2034 cm* A
max. Riemenbetriebskraft =1750 N .52 ]
Passfedernut: nach DIN 6885/ Bl. 1 80
Gewichte:  Laufwagen ca.3,5kg
100 mm Hub ca. 0,9 kg
Modul ohne Hub ca. 7.5 kg

12



Linear-Antriebseinheit mit Zahnriemen
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Baureihe LAE 100-ZR-KUE

-KUVE
-KUSE

L = Hub + 380
100 40 300 ‘ %
g | O Lo
l
4 x M8
gg 6 x M8 gunksfstoff—
. _L_—— eckel N
| & © _ ke L
AT T KA
L ] e 4 |
, > _ § ¢ i
by E L i
f;f:_Jmt‘?n T A b7 X L}J x -
& A @ @ o
420 240 @ 14 ?70
ké Spannschraube M8 DIN 912/
7))
Befestigungsleiste { Zubehor ) l//%“%
¢ 88
Technische Daten Profilschnitt
Verfahrgeschwindigkeit: bis 5 m/s 28 o
Hublénge: bis 5600 mm, ME A
dariber auf Anfrage
Wiederholgenauigkeit = +0,08mm |
Vorschub pro Umdrehung = 250 mm L 2 &
Tragzahlen = Seite 9 o
Max. Antriebsmoment M, = 96 Nm Jg =
Flachentragheitsmoment I, = 406,0 cm* ) 1|
le, = 5035 cm* | <
Widerstandsmomente = 768 cm’ i
W, = 1006 cm’ LT
max. Riemenbetriebskraft =3000 N Mafe fur =
Passfedernut: nach DIN 6885 / BL. 1 Nuten ® =
Gewichte: ~ Laufwagen ca. 40 kg
100 mm Hub  ca. 1.3 kg 5
Modul ohne Hub ca. 15 kg 12

13
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Linear-Antriebseinheit mit Kugelgewindetrieb

Baureihe LAE 80-KGT-KUE
-KUVE

X
Stahlband- oder Faltenbalgabdeckung auf Anfrage

L3, 28 / L = Hub + 260

30 Lo/ 180 20
Y - )
=
(! [Wal
~ i o
o~
D
6 x M6
1 I & s T
o2 5
=3 D 2 j
\Di P4 Y Ko
X
= & -3 ) m
s 116

x bei Verwendung von Faltenbalgabdeckungen Hubverlust beriicksichtigen !!
x bei Verwendung einer Stahlbandabdeckung Laufwagen 60 mm langer

Technische Daten Profilschnitt
Hublange: = max. 3000 mm
Spindeldurchmesser =16mm .
Einzelmutter (EM) oder -
Doppelmutter (DM)
Gewindesteigung =5,10, 16 mm
Steigungsgenauigkeit =0,05/300 mm 5o EN
Tragzahlen = Seite 9 *
Flachentragheitsmoment I, =165,0cm* A
l, =2034cm" }

Passfedernut: nach DIN 6885 / BL. 1 L5
Gewichte: ~ Laufwagen ca.35 kg

100 mm Hub ca. 0,9 kg Mafle fur,,

Modul ohne Hub ca. 7 kg Nuten

14




Linear-Antriebseinheit mit Kugelgewindetrieb
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Baureihe LAE 100-KGT-KUE

-KUVE
-KUSE

Stahlband- oder Faltenbalgabdeckung auf Anfrage ”

Hub + 380
/ 300
pl =R O .
“ lll : 1 ll :
l l | l I | |
n 6 x M8
50 X
e n = o
A2
1. b ° &
2/ X ‘ . 7 | o
BB — TS oh :’3 =
™ ) » L
20 |
==

Befestigungsleiste { Zubehor )

(@) = 120 mm bei Faltenbalgabdeckung
(@) = 130 mm bei Stahlbandabdeckung

x bei Verwendung von Faltenbalgabdeckungen Hubverlust berticksichtigen !!
x bei Verwendung einer Stahlbandabdeckung Laufwagen 60 mm ldnger

Technische Daten

Profilschnitt

Hublénge: = max. 5600 mm
Spindeldurchmesser =20mm
Einzelmutter (EM) oder

Doppelmutter (DM)

Gewindesteigung =5, 20,50 mm
Steigungsgenauigkeit =0,05/300 mm
Tragzahlen = Seite 9
Flachentragheitsmoment |, = 406,0 cm*
l, =5035cm*

Widerstandsmomente W, = 768cm’

W, =100,6 cm®
Passfedernut: nach DIN 6885 / BL. 1

Gewichte: ~ Laufwagen ca. 40kg
100 mm Hub ca. 1.3kg
Modul ohne Hub ca. 13 kg

(a)

100

MaBe fir
Nuten

15
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Servomotoren
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Wellenende OHNE
PaBfedernut nach

D

IN 748

Zentrierung mit
Innengewinde nach
DIN 332

ajs | by c d e f g k k-G-) | m n p r u z

[mm]| [mm] | [mm]|[mm] | [mm]|[mm]|{[mm]|[mm]| [mm] |[mm]|[mm]| [mm]|[mm] [mm]
6SM27M-G" | 40 9 50 20 | 25 7 - 142 175 62,5 63 5.8 55 - 75
6SM37S-G" 139 172
6SM37M-G" 60 1" 74 23 | 25 10 10 157 190 69.5 90 | 5.8 75 | M4| 75
6SM37L-G" 175 208
6SM4TL-G" 80 14 74 30 3 9 17 218 251 695 100 | 7 88 | M5| 75
6SM57S-G" 225 260

95 19 97 40 3 10 22 81 115 9 105 | M5 75
6SM57M-G" 270 305
6SM77K-G" 266 309

130 24 | 127 5 | 35 1 27 96 165 | 11 142 (M 8| 75
6SM77S-G" 321 364
6SM107K-G" 298 342

180 32 | 190 58 4 13 42 128 215 | 14 190 | M12| 75
6SM107S-G" 321 365

! Bestellzusatz G fiir Motor mit Bremse

16
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2| g/ 8/ g8/ g/ g/g 8|g| g8
I S 3 S = 8 @ 3 8 N N
22 g 2| 2| e E| 5|l 88
S 2/ 212, 5|28 2 5 5|5 =
Symbol | Einheit | 8 N 3 8 2 8 8 2 9 9 3
Stillstandsdrehmoment M, Nm 032 | 05 1 15 3 4,6 8 " 17 26 32
Stillstandsstrom lorms A 0.8 1 1.6 1.6 23 28 43 6 10 16 20
Nenndrehzahl n, min’' 4000 | 6000 | 6000 | 4000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
Drehmomentkonstante Kims Nm/A | 041 | 05 | 062 | 096 | 1.33 | 1,65 | 1.85 | 1,85 | 1,70 | 1.6 1.6
Spannungskonstante Ke mV/min| 35 42 53 82 113 | 140 | 156 | 156 | 146 | 140 | 128
Nennspannung U, \' 560/ 700
Nenndrehmoment bei n,, M, Nm 0.3 0.4 0.8 1.2 15 3 6 85 12 20 23
Nennstrom I, A 075 | 095 | 15 1.5 2 27 4 5 8 14 16
Nennleistung P, kW 013 | 025 | 05 05 | 047 | 095 | 1.9 2,7 63 7.2
Spitzenstrom lomax  |A 35 4,0 65 6.4 9 " 17 24 40 70 85
Motorpolzahl PMot -
Resolverpolzahl PRes -
Wicklungswiderstand Ph-Ph | Ry, Q 31 36 | 128 | 155 1 6.3 3.9 22 1.1 | 045 | 037
Wicklungsinduktivitat Ph-Ph | L mH 21 32 21 30 25 35 24 18 83 44 38
Isolierstoffklasse DIN 57530 |- - F
Schaltpunkt Thermokontakt |- °C 145+5
Bauform DIN 42950 - - IM B5 (V1. V3)
Rotortragheitsmoment J kgem? | 0,08 | 045 | 0.7 1.0 1.6 3.1 45 12 18 82 104
Statisches Reibmoment M. Nm 0,02 | 002 | 0,02 | 003 | 005 | 0,12 | 0,15 | 0,25 | 0,30 | 0,40 | 0,50
zul. Radialbelastungen am
. Fr N 90 270 | 270 | 270 | 270 | 650 | 650 | 730 | 730 | 870 | 870
Wellenende bei n,
zul. Axialbelatung am
. Fr N 30 90 90 90 90 180 | 180 | 210 | 210 | 360 | 360
Wellenende bei n,
Toleranzklasse Flansch
nach DIN 42955 - - R
Schwinggiite DIN IS0 2373 |- - N
Thermische Zeitkonstante |ty min 10 10 15 15 15 20 20 25 30 30 40
Gewicht Standard G kg 1.1 1.9 23 29 35 5.7 7.6 9.8 14 28 | 325
Bestellnummer Standard - - 83212 | 83205 | 83207 | 83210 | 87528 | 87087 | 86477 | 87526 | 89835 | 89836 | 89837
EMV-RES Stecker - - 12 polig, rund
RES-Leitung, geschirmt - mm? 4x2x0,25
Leistungsanschluf3 - Stecker 4 + 4-polig, abgewinkelt
Motorleitung, geschirmt - mm? 4x1 (+2x0,75 fir -G-) / 4x1,5 (+2x0,75 fur -G-) / 4x2,5 (+2x0,75 fur -G-)
Haltemoment Mg Nm 1 25 6 12 20
Anschluf3spannung Ugr = 24 +6/-10%
elektrische Leistung Pgr w 8 14 16 18 22
Tragheitsmoment Jgr kgem? | 0,07 0,38 1.06 3.6 9.5
Luftverzégerungszeit taru ms 15-20 10-15 10-30 30-60 20-60
Einfallverzogerungszeit tarL ms 5-10 10-15 5-15 10-20 10-35
Gewicht der Bremse Ggr kg 0.3 0.4 0.6 1.5 33
Bestellnummer mit -G- - - 83213 | 83206 | 83209 | 83211 | 87529 | 86792 | 87088 | 87527 | 89864 | 89865 | 89866

17
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Linear-Antriebseinheit Zubehor

Motorglocke fiir Drehstromnormmotor

M.-Flansch| BT | BW | BU | BQ | BR BS | BB

Motorfe-1= .11 &g P C8 | 50| 6 | 9 | 55 9 80 | 45
e N> [«BR 4x8B

BV DIt e C 90 60 | 75 | 11 | 55 9 90 | 45
3' _I_ 1 c105 70 | 85 | 14 | 66 10 105 | 70

g & [{ 77 C120 80 | 100 | 11 | 66 | 10/12 | 120 | 70/102

N\ NES

_ t ; i c120 80 | 100 | 19 | 6.6 12 120 | 70/102
~ an C140 95 | 115 | 24 | 9.6 12 140 | 102
_— IK:BW C160 | 110 | 130 | 24 | 96 | 12 | 160 102
C160 | 110 | 130 | 28 | 9.6 12 160 | 102

Kupplungen (spielfrei)
— j 92 Shore A 95-98 Shore A Abmessungen [mm]

N ! Typ | M, INm] | M., INm] | M, [Nm]| M, INm] | Al A2 B2 Cmin | Crnax

g w4 - 5 — GS 14 7.5 15 12,5 25 35 18,5 30 6 16
GS 19 10 20 17 34 66 25 40 6 24

GS 24 35 70 60 120 78 30 55 8 28

A2 GS 28 95 190 160 320 90 35 65 10 38

Al GS 38 190 380 325 650 114 45 80 12 45

Zahnkranz aus Polyurethan, wahlweise mit 92 Shore A (Farbe gelb) oder 95-98 Shore A (Farbe rot).
Bohrungsausfiihrung: Pafedernut / Klemmnabe / Spannringnabe / Rutschkupplung.

Sonstiges Zubehor

Nutenstein

Nutenschrauben

Initiatoren

Induktive Naherungssensoren
Mechanische Positionsschalter
Schaltfahne

—_
©

Faltenbalgabdeckung (bei KGT) ..............
Edelstahlbandabdeckung ....................
Befestigungsleisten .............. ... .. ...
Motorglocke .......... ... .. ... ...l
Kupplung ........ ... i
Gelenkwelle ............ ... ... i
Verbindungswelle ..........................
Kegelradgetriebe . .......... ... ... . ...
Planetengetriebe .......... ... ... ... . ...
Motor ...
Zweiter Laufwagen .........................
Seitliche Abstiitzung ........................
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Linear-Antriebseinheit Zubehor

Gelenkwellen

Elastische Gelenkwellen sind ein kompaktes Zusatzaggregat zur Verbindung von mehreren Linear-Antriebseinheiten
bzw. Linear-Antriebseinheit und Antrieb. Sie ddmpfen Gerdusche, Drehschwingungen sowie StéBe und gleichen
betrachtliche axiale, radiale sowie winklige Verlagerungen aus.

Die Baulangen werden individuell nach den sich aus der Projektierung ergebenden Mafien gefertigt.

Gegeniiber der herkémmlichen Verbindungen bestehend aus Kupplungen, Verbindungswelle und Stehlager, kann
beim Einsatz von elastischen Gelenkwellen fast immer auf die Stehlager verzichtet werden, was auch eine erhebliche
Ersparnis in der Montage bedeutet.

Die elastischen Gelenkwellen sind voéllig wartungsfrei und das Mittelteil kann ohne axiale Verschiebung der
Aggregate radial (quer) ausgebaut werden.

Nz
0
[
l
i
I

iy 7
A nmm mn
] H
A
Baugrdfie Drehm. [Nm] Abmessungen [mm]
Mieon | M. |[Rohrdurchm. A B D K | dyw | dnax | H L, N, | TK M
GX O 5 12 24 13 5 45 46 4 20 | 75 | 17 28 36 | M5
GX 1 10 25 30 18 7 56 57 8 25 12 24 36 44 | Mé
GX 2 30 60 40 24 8 85 88 12 38 14 28 55 68 | M8
GX 4 60 120 45 25 8 100 | 100 | 15 45 | 145 | 30 65 80 | M8
GX 8 120 280 60 30 10 | 120 | 125 | 18 55 17 | 42 80 | 100 | M10
GX 16 240 560 70 35 12 | 150 | 155 | 20 70 21 50 | 100 | 125 | M12
6000 BBARY
5000 \
4000
3000 !F:
2000 'rr,“ =
glsoc ;
Die Auswahl der fiir lhre Anwendung geeigneten % X
BaugroBe kann anhand des nebenstehenden Diagramms 5 '@ o
. . o 800
festgelegt werden. Bei der Auswahl der geeigneten g N -
Komponenten unterstiitzen wir Sie gerne. :22 N \
: . 400 \
Bei Anfragen und Bestellungen bitte MaB3 “L’ angeben. 300 AN
" " . | N
Stehlager zur Rohrunterstiitzung kénnen auf Wunsch mit- 200500 500 1000 2000 3000 5090 7500
geliefert werden. Mitfelteii-Lange L mm]
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Bestellbeispiele
Bestellbeispiel
| LAET00 |—| ZR |4 A |—| 2000 |—| 2400 |—| MG |—|Antriebswelle Niro|

A T
Sonderausfiihrung

Angebautes Zubehdr
(siehe Seite 18)

Profilldnge [mm]

Hub [mm]
Wellenende
Antriebsart
Produktbezeichnung

Bestellbeispiel

| LAE100 || KGT|—| EM |—[16x5|— 2000 |—| 2400 |—| FB |—|Antriebswelle Niro

A A A L
Sonderausfiihrung

Angebautes Zubehér
(siehe Seite 18)

Profilldnge [mm]

Hub [mm]

Spindel-g x Steigung

Mutterausfiihrung
EM = Einzelmutter
DM = Doppelmutter

Antriebsart

Produktbezeichnung

20
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Linear-Antriebseinheiten

Systembeispiele

21
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ionier-Tische

~

Posi

Positionier-Tisch mit Kugelumlaufeinheiten

Sondertisch mit Kugelgewindetrieb und Kugelumlaufeinheiten

22



Positionier-Tische mit Wellenfiihrung

AS-Positionier-Tische sind einbaufertige Antriebs-
module, die auch je nach Wunsch komplett mit Motor
und Steuerung geliefert werden kénnen. Sie lassen sich
ohne weiteres untereinander zu Zwei- und Dreiachs-
Systemen kombinieren. Einfach und besonders wirt-
schaftlich bieten sie dem Konstrukteur eine nahezu
unbegrenzte Lésungsvielfalt unterschiedlichster
Flihrungs- und Positionierungsaufgaben.

Die Positionier-Tische sind fortschrittliche Maschinen-
bausysteme hoher Tragfahigkeit und Genauigkeit in Kom-
pakt- bzw. Leichtbauweise. Die unter Serienbedingungen
gefertigten Tischmodule werden in fiinf verschiedenen
Ausfiihrungen angeboten. Davon ist eine Type ohne
Antrieb und ermaglicht so dem Konstrukteur die Reali-
sierung hauseigener Standardantriebe.

Der Positionier-Tisch besteht aus dem Unterstiit-
zungs-profil und der Tischplatte, beides aus eloxiertem
Aluminium oder Stahl. Die Tischplatte wird Gber vier
Linearkugellager spielfrei gefiihrt, die auf den geharte-
ten und geschliffenen Prazisionswellen laufen. Die
Linearkugellager sind so angeordnet, dass sie Belas-
tungen senkrecht zur Vorschubrichtung aufnehmen kén-
nen — ein besonders willkommener Nutzen bei
spanabhebenden Anwendungen. Das Ergebnis ist ein
sehr steifes Flihrungssystem mit hoher Tragfahigkeit
und optimalem, gerduscharmen Laufverhalten.

Konstruktion, Bauweise und Kombinationsfahigkeit
der Positionier-Tische erméglichen beinahe jeden Zu-
schnitt auf den jeweiligen Praxiseinsatz. Maf3igeschnei-
dert und trotzdem wirtschaftlich eignen sie sich fir die
verschiedensten Anwendungsbereiche.

(D)

)
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Positionier-Tische

Anwendungshereiche

AS-Positionier-Tische als komplette Teilsysteme ver-
einigen in sich eine Fille handfester und unverwech -
selbarer Merkmale. Auf diese Weise ermdglichen sie
kostenglinstige, prazise und zuverldssige Konstruktions-
lésungen. Besondere Kriterien sind:

miihelose Gestaltung der Anschlusskonstruktion,

e unkomplizierte Montage,

e leistungsstark auch bei begrenztem Bauraum,

e geringes Eigengewicht bei hoher Tragfahigkeit und
dadurch niedrige Antriebsleistungen,

¢ hohe Geschwindigkeit und Beschleunigung,

® sicheres Positionieren und exaktes Verfahren,

e optimaler, gerduscharmer Lauf und

e schmutzabweisend durch Faltenbalg.

Damit empfehlen sich die AS-Positionier-Tische fiir
eine Vielzahl industrieller Automatisierungsaufgaben in
der Teilefertigung. Montage und Qualitdtssicherung.
Bewdhrte Einsatzbereiche bieten sich zum Beispiel an:
¢ in Werkzeugmaschinen (Bohren, Drehen, Frasen),
¢ in Bearbeitungszentren und Sondermaschinen,
¢ in Peripherie- und Handhabungssystemen,
¢ in Bestlickungsanlagen und im Vorrichtungsbau,

® in optischen Gerdten und

® in Mess-, Priif- und Montageanlagen, usw..

Antriebsarten

Die Positioniertische sind standardmaBig mit
Prazisions-Kugelgewindetrieben der Toleranzklasse G9
(Vao0, = 50 pm) ausgestattet. Je nach Anwendung kénnen
bessere Toleranzklassen eingesetzt werden.

Die Gewindetriebe sind wahlweise mit Einzelmutter
oder Doppelmutter versehen und bertiicksichtigen so die
jeweiligen Anforderungen an die Beschleunigung und
Positioniergenauigkeit. Die Kugelgewindetriebe werden
an beiden Enden von Prazisionskugellagern aufge-
nommen.

Abdeckung

Die Positioniertische sind geschiitzt durch zwei
Faltenbélge aus polyurethanbeschichtetem Polyester-
gewebe. Schweiflspritzbestdndige Ausfiihrung auf
Anfrage. Wo die Umgebungsverhaltnisse besonders
beengt sind und einen mehrfachen Schutz nicht nétig
machen, kann auf die Faltenbalge verzichtet werden.
Dadurch lasst sich die Tischlange deutlich verkirzen
oder die Hublange vergréBern.

Schmierung und Wartung

Die Positioniertische sind einbaufertig gefettet.
Seitlich angebrachte Schmieranschliisse erméglichen
die wartungsgerechte Nachschmierung. Regeln dafir
ergeben sich aus den walzlagertechnischen
Erfahrungen. Die Umgebungseinflisse und Betriebs-
bedingungen (Zyklen, Drehzahl, Belastung usw.) bestim-
men die Wartungsintervalle.

Einbaulage der Linearkugellager

Technische Daten

o I/_CR

"]

i
Jhil

Tragende Kugelreihen nehmen die Belastungen
von oben und unten auf

Hubldnge auf Anfrage
Hubgeschwindigkeit: je nach Steigung und
Hublange bis 60 m/min.
Positioniergenauigkeit: +0,05 mm
Temperaturbereich: -20 °C bis +80°C
(unter gleichbleibenden Bedingungen)
Belastung und Tragzahlen: siehe Tabellen

Die Positioniertische sind aus allen Richtungen
fast gleich hoch belastbar. Nur geringe Tragzahl-
minderung durch offene Linearkugellager.
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Positionier-Tische

Geschwindigkeit und Beschleunigung

Das Fiihrungssystem der Positioniertische, das
heisst, die eingesetzten Linearkugellager und
Prazisionswellen, erreichen unter Last maximale
Beschleunigungswerte von 100 m/s?. Die Hubgeschwin-
digkeiten der Tische allerdings bewegen sich je nach
Steigung der Kugelgewindetriebe und der geforderten
Hublange bis 60 m/min und mehr.

Die maximale Geschwindigkeit der Positioniertische
ergibt sich aus der maximal méglichen Drehzahl und
Steigung der Kugelgewindetriebe. Diese wird anderer-
seits jedoch durch das erforderliche massenabhangige
Beschleunigungsmoment begrenzt. (Weitere
Informationen siehe unten; detailliertere Angaben auf
Anfrage oder Uber unseren Beratungsservice.)

Lebensdauerberechnung der Kugelgewindetriebe

e Formel zur Berechnung der mittleren Axialkraft F,,
in N:

2 3 q, 3 g, 3
Fm—\/ﬁ “t00*F qoo tFe

L

q, | _ Zeitanteil, in der die Axialkraft
g, / ~ bzw. die Drehzahl wirkt in %

e Formel zur Berechnung der modifizierten
nominellen Lebensdauer L in Umdrehungen:

C = dynamische Tragzahl in kN
(siehe unten)

2
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Formel zur Berechnung der mittleren Drehzahl n,,
in min:

_q % 9
n = ¥ 700 ™" 700

N

Formel zur Berechnung der modifizierten nominellen
Lebensdauer L, in Betriebsstunden:

Technische Daten

Auswabhlkriterien Kugelgewindetriebe

Die Tische sind werkseitig einbaufertig
gefettet. Das heift, das Fiihrungssystem und
der Kugelgewindetrieb sind bis zum ersten
Wartungsintervall mit einem universellen
Walzlagerfett versorgt.

Endschalter auf Wunsch.

Drehgeber am Motor oder am Kugelgewinde-
trieb und Glasmafstab auf Anfrage.
Anwendungsspezifische Motorenvariante auf
Anfrage.

Ein- oder mehrachsige NC-Steuerungen auf
Anfrage.

Komplette, betriebsfertige ein- oder mehr-
achsige Tischsysteme auf Wunsch.

KGT Tragzahlen [kN] fur L = bis 1.000 mm?"
dxp Ciyn. Costat. NmaxIMin-']| v, [m/min]
8x25 2,90 3,10 1000 2,50
12x4 3.40 6,50 1440 5.76
12x5 3.40 6,50 1440 7.20

16 x5 7.00 12,70 1840 9.20
16x10 | 12,00 26,00 1840 18,40
20x5 8,00 17,00 2350 11,75
20x 20 9,00 39,00 2350 23,50
25x5 9.50 22,40 3230 16,15
25x10 | 10,00 25,00 3230 32,30
32x10 | 17,00 49,00 3800 38,00
32x20 | 24,00 61,00 3800 76,00
32x40 | 11,50 55.00 3800 152,00

D Zul. Drehzahl und Geschwindigkeit. Daten fiir andere Léngen auf Anfrage.
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Positionier-Tische

Berechnung

Die in den MafBtabellen angegebenen Tragzahlen
basieren auf optimalen Betriebsbedingungen und
beriicksichtigen nur eine bestimmte Lastrichtung. Bei
abweichenden Betriebsbedingungen sind folgende
Anpassungen zu veranschlagen.

® Formel zur Berechnung der effektiven dynamischen

Tragzahl C,; in N:
Ci=C-f -f, C

dynamische Tragzahl in N
(siehe Tabellen Seite 30-37)

f, = Faktor fir die Hubldnge s.u.

f, = Faktor fiir die Oberflichen-
harte der Wellen
1,0 fir Standardwellen
0.8 fir rostfreie Wellen

e Formel zur Berechnung der dquivalenten
dynamischen Belastung P in N:

bei konstanter Last

P=_t.F
fi F = unveranderliche dynamische
Belastung in N
f, = Faktor fir die Lastrichtung
f, = Faktor fiir die Belastungs-

verhéltnisse

bei konstant steigender Last
f,
P=— 033 (Fan+2-F..)
F..= Kkleinste | dynamische
F..= groBte [ BelastunginN

bei verdnderlichen Lasten

Pm=f—2- i\/Fﬁ-s,+F23-sz+...+Fn3-sn
f, 100

unveranderliche dynamische

Belastung in N

s, = Hubanteile [%]

F. = unveranderliche dynamische
Belastung in N innerhalb der
Hubanteile s,, s, ... s, [N]

n = Anzahl der unterschiedlichen

Belastungen

F,

Formel zur Berechnung der effektiven statischen
Tragzahl C,.; in N:

Cor =i - C, C, = statische Tragzahlin N
f.,, = Faktor fiir die Harte der Welle
1,0 fiir Standardwellen
0,95 fiir rostfreie Wellen

Formel zur Berechnung der dquivalenten statischen

Belastung P, in N:

F, = statische Belastungin N
Formel zur Berechnung der statischen

Tragsicherheit S,;:
Coer
s — oel
o P0

S, erforderlich:
bei ruhigem, erschiitterungsfreien Lauf: > 2
bei starker StoBbelastung: >4

Faktor f, fiir die Hubldnge

Faktor f, fir die Lastrichtung

1.0

0.8

0.6
f,

0.4

0.2

0001 02 03 04 05 06 07 08 09 1.0
S/A

S = Hubladnge in mm
A = Tischbreite in mm (siehe Tabellen Seite 30-37)

A B c D

1.00 0.80 1.00 0.70

lm

"
© ©5
e

Faktor f, fir die Belastungsverhaltnisse

von | his
ruhiger Verlauf - ohne StoBbelastung 1.0 | 1.2
leichte StoBbelastung 1.2 | 15
starke StoRbelastung 1.5 | 30
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Positionier-Tische

Bei der geschlossenen Ausfiihrung der Positionier-

tische PTO und PTF ist fiir die Auslegung zusétzlich noch
die zuldssige Wellendurchbiegung zu beachten.

Formel zur Berechnung der Wellendurchbiegung f,
in mm (in Tischmitte):

B , P a
fo=4:10¢ —= - (Z-BT'BM)
P = Aquivalente dynamische
Belastung in N
a = Abstand Mitte Linearkugel-
lager bis Endplatte in mm
d = Durchmesser der
Fiihrungswellen in mm
aF’TF=L-B1- B,-C
2
a = L-2B,-C
PTO 2
L = Tischldange [mm] (s. S. 28 ff.)
C = Lange der Linearkugellager

in mm

Formel zur Berechnung der Wellenschiefstellung im
Gehduse tan a, und der Gehduseschiefstellung tan a,
in Grad:

P-a a
— . -5 . . -
tan a,=1.2-10 pr (1-2 5.8, )
M - a?
t =023 - —————
an o, de- (L-B]-BI_Z)

M = Moment auf dem Tisch
in Nm
Zuldssige Schiefstellung der Welle im Gehduse:

arc tan a,,< 0,0087 = 0,5°

2
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Die nominelle Lebensdauer wird von 90% einer

geniigend groflen Menge gleicher Lager erreicht oder
Uberschritten, bevor erste Symptome einer Werkstoff-
ermidung auftreten.

Formel zur Berechnung der modifizierten nominellen
Lebensdauer L, in 10° m bzw. 100 km:

Cai ¥
Lo=c¢ ¢ ( P")
¢, = Faktor fiir die Erlebnis-
wahrscheinlichkeit
¢, = Faktor fiir die Betriebs-

bedingungen

Formel zur Berechnung der modifizierten nominellen
Lebensdauer L, in Betriebsstunden:

5-10 Cui\’
h=ere g (B)
s = Hubin mm
n..= Anzahl der Doppelhiibe

Formel zur Berechnung der modifizierten nominellen
Lebensdauer L, in Doppelhiiben:

510 C,
()

L.=c¢-c,:
" s P

Hinweis:

Die Formeln haben nur dann Giiltigkeit, wenn die dquiva-
lente dynamische Belastung P < 0,5 - C ist.

(C = dynamische Tragzahl des Tisches)

Schiefstellung «, Faktor c, Faktor c,
% L, [
£ P 90 Lo | 1
i l a 95 L5 0.62
¢\Kf—‘ﬂ__ BRI 96 L4 053
> i Pty 97 L3 0.44 C,
L 98 2 0.33
L 99 L1 0.21 1.2
1.0
//
Lagerlédnge C 08 olc _L—1
Schiefstellung o, gerang 04 20°/C 30°C_—
d [mm] C [mm] ' | | —
M 08 24 0.4
6@ 7 \.a 12 32 02 1
ot — H 16 36 .
N R 20 5 0.0
w L' 4 25 58 1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21
L1 zg gg Verfahrgeschwindigkeit v [m/min]
50 100
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Positionier-Tische ohne Antrieb

Baureihe PTO

Ausfuhrung A

Xmin
S4 , Schmiernippel B1
a o ]
© —
FE ] = e
| T
A
3 |_ A |
Code- Gewicht Wellen | A | B, H H, | H, | R| S |S M S, N
Nr. [kal od +0,015
PTO-08 L [mm] - 0,0008 + 0,35 8 65| 12 115 24|23 | 32| 8 5|M 4/M 5 11
PTO-12 L [mm]-0,0018 + 08 12 85| 14 16 34|32 | 42|10 6 M5 M 6 13
PTO-16 L [mm]-0,003 + 1,25 16 |100| 18 18 38|36 | 54|10 6 M5 M 6 13
PTO-20 L [mm]-0,005 + 25 20 130 20 23 48 | 46 | 72 | 11 7 |M 6 M10 18
PTO-25 L [mm]-0,008 + 4,65 25 |160| 25 28 58| 56 | 88| 15 9 M 8/ M12| 22
PTO-30 L [mm]-0,011 + 63 30 |180| 25 32 67 | 64 | 9618 | 11 |[M10|M12| 26
PTO-40 L [mm]-0,02 +122 40 |230| 30 40 84|80 122|120 |13 |M12|M16| 34
PTO-50 L [mm]-0,03 +21 50 |280| 30 48 100 | 96 (152 |20 | 13 |[M12|M16| 34

Abmessungen [mm]
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Positionier-Tische ohne Antrieb

Gl
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Ansicht Schiitten

Baureihe PTO

Ansicht Brille
/—Ausfijhrung A

\ of 1
S2 ’
Tz N
O + o
i
N EEN \ |
i'—————i“’—
R
E2
Ausfiihrung B
B1
! !'Ti ©
R T
r—id 10
k- | T
M
E, | E,| S, | S, |Ss H, H, Hy" H, L? X2 Tragzahlen [kNP®
dyn. stat.
+ 0,015 + 0,015 C C,
55| 52| 55|10 | 6 12 23 1" 22 - - 0,63 0.86
73| 70| 66| 11 | 7 18 32 14 28 - - 1.31 1,54
88| 82| 90| 15| 9 20 36 16 32 | Hub-150+ 156 |Hub-0,250+ 78 1,61 2,12
115,108 [11,0] 18 |11 25 46 21 42 | Hub-133+190 |Hub-0,167+ 95 3,60 4,90
140 | 132 |13,5| 20 |13 30 56 26 52 | Hub-134+231 |Hub-0,172+1155| 6,40 8,90
158 | 150 |13,5| 20 |13 35 b4 29 58 | Hub-1,27 +251 |Hub-0,135+1255| 8,20 11,40
202 (190 (17.5| 26 (175 L4 80 36 72 | Hub-1,28 +312 |Hub-0,142 + 156 13,70 17.60
250 [ 240 (175| 26 (175 52 96 44 88 | Hub-1,24+362 |Hub-0,120 + 181 19,50 25,00

" Toleranz H; wird nur zwischen den Wellen gesichert (Maf3 R)
2 Uberschligige Formel, genaue MaBe auf Anfrage
¥ Tragzahlen bei gleichmaBiger Belastung aller Linearkugellager

Abmessungen [mm]
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Positionier-Tische mit Kugelgewindetrieb

Baureihe PTF

Faltenbalg wahlweise U—Form
oder geschlossen

Xmin
B1/2 Schmiernippel B1
° -]
= <+
LN -
\B2 | I
L2
A
Code- Gewicht Wellen KGT A | H H, L, | L |d"| B | B, | H,
Nr. [kal od BXp + 0,015 hé
PTF-16? L [mm] - 0,004 + 1,75 16 12x 4 |100| 38 20 285 12 5118 | 24 | 36
PTF-20 L [mm] - 0,006 + 3.4 20 16x 5130 | 48 25 37 |18 | 10 | 20 | 29 | 46
PTF-25 L [mm] - 0,009 + 5.8 25 16x 5|160| 58 30 345| 18 | 10 | 25 | 33 | 56
PTF-30 L [mm]-0,013+ 8 30 20x 5180 &7 35 365| 18 | 10 | 25 | 38 | 64
PTF-30 L [mm]-0,013+ 8 30 20x20 | 180 | &7 35 365| 18 | 10 | 25 | 38 | 64
PTF-40 L [mm] - 0,024 + 14,5 40 25x 5230 84 44 46 | 23 | 16 | 30 | 39 | 80
PTF-40 L [mm] - 0,024 + 14,5 40 32x10 | 230 | 84 44 46 | 23 | 16 | 30 | 42 | 80
PTF-40 L [mm] - 0,024 + 14,5 40 32x40 | 230 | 84 44 46 | 23 | 16 | 30 | 42 | 80
PTF-50 L [mm] - 0,035 + 24 50 25x 5|280/|100 52 46 | 23 |16 | 30 | 39 | 96
PTF-50 L [mm] - 0,035 + 24 50 32x 10 | 280|100 52 46 | 23 | 16 | 30 | 42 | 96
PTF-50 L [mm] - 0,035 + 24 50 32x 40 | 280 | 100 52 46 | 23 | 16 | 30 | 42 | 96

U Riefen (Gewindeschneidrillen) auf dem Zapfen moglich
? Max. Lange fir PTF 16 = 1000 mm Abmessungen [mm]
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Positionier-Tische mit Kugelgewindetrieb
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Baureihe PTF

S4
A /
O /
- ,
0 <
THE e s
!
| | — Y
R = S
L R !
Einzelheit A
L3
M)
ika:
5 /
L4
L5
L2 B2
auf Wunsch mit Passfeder
d, | L, | d | L R a b S, L" X" Tragzahl [kN]?
dyn. stat.
g7 g7 +0,2 [ 0,2 C C,
38| 5 | 24| 65| 54| 44 | 22 M5 - 12 tief Hub - 1,50 + 162 |Hub-0,250 + 84 1,61 2,12
50 | 8 - - 72 | 62 | 30 M6 - 15 tief Hub - 1,33 +199 |[Hub-0,167 + 104 3,60 4,90
52 7 - - 88| 64 | 38 M6 - 15 tief Hub - 1,34+ 239 |Hub-0,172 + 123,5 6,40 8,90
60 9 - - 96 | 68 | 44 M6 - 15 tief Hub - 1,27 + 264 |Hub - 0,135 + 138,5 8,20 11,40
60 9 - - 96 | 68 | 44 Mé - 15 tief Hub - 1,27 + 264 |Hub - 0,135 + 138,5 8,20 11,40
66 9 - - 1122 | 68 | 56 M8 - 18 tief Hub - 1,28 + 321 |Hub - 0,142 + 165 13,70 17.60
72 9 - - 1122 | 68 | 56 M8 - 18 tief Hub - 1,28 + 324 |Hub - 0,142 + 168 13,70 17.60
72 9 - - 1122 | 68 | 56 M8 - 18 tief Hub - 1,28 + 324 |Hub - 0,142 + 168 13,70 17.60
66 9 - - 152 | 62 | 62 M8 - 18 tief Hub - 1,24 + 371 |Hub-0,120 + 190 19.50 25,00
72 9 - - 152 | 62 | 62 M8 - 18 tief Hub - 1,24 + 374 |Hub-0,120 + 193 19.50 25,00
72 9 - - 1152 | 62 | 62 M8 - 18 tief Hub - 1,24 + 374 |Hub-0,120 + 193 19.50 25,00

" Uberschldgige Formel, genaue MaBe auf Anfrage
? Tragzahlen bei gleichmaBiger Belastung aller Linearkugellager

Abmessungen [mm]

31




/
\
/

)
&

Positionier-Tische mit Kugelgewindetrieb

Baureihe PTC

A
C1 4xG
'
=L
Ty 2
el
R
Al Hub
Schmiernippel M
e
- o
§ MM, @YY I
| !
R ~ ]
L1 .1.B1
S T
XN L K
auf Wunsch mit Passfeder
Code- d A B, A L’ L, L, H H, H, H,
Nr.
PTC-12 12 80 20 85 Hub-13 +170 20 4 50 35 53 23
PTC-16 16 95 20 105 Hub-13 +210 25 5 55 37 60 29
PTC-20 20 110 20 135 Hub - 1,3 + 240 30 6 65 40 70 30
PTC-25 25 130 25 160 Hub - 1,28 + 270 36 6 75 50 80 38,7
PTC-30 30 150 25 180 Hub - 1,25 + 290 36 6 85 55 90 40
PTN-20 20 200 20 - Hub-1.3 +300 20 6 50 30 55 30
PTN-30 30 250 25 - Hub-1.2 +370 36 6 70 40 75 40
PTN-40 40 300 25 - Hub - 1.2 + 400 36 6 95 55 100 55

" Uberschlagige Formel
Genaue Mafle auf Anfrage

Abmessungen [mm]
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Positionier-Tische mit Kugelgewindetrieb

\
)
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&

Baureihe PTN

A
C1
R /— 4XG
T Id
=€3« SN a4 JT T 6‘ _*E(S\:'
y N I N R
. HIEERS 2R
1 i [ | ]
K K
L c2 J
Al Hub
Schmiernippel M
4xG B1
L2
//_
o i %E
JEAL T Ny Y YO .
T L]
) ( ] 1
L1181
S Txn
L K
auf Wunsch mit Passfeder
R C, C, K M d, d, G S Txn | Tragzahl [kN]" | Kugelgewindetrieb
dyn. | stat.
hé6 C C, o x Steigung
37 67 - M 8 65 6 30 M 6 70 100 1.13 1.23 8x25
45 82 - M 10 85 6 30 M 6 70 100 1,38 1,70 12x5
49 94,5 - M10 | 115 10 46 M 8 70 100 310 | 392 16x5/16x10
63 116 - M12 | 141 10 46 M 8 75 100 550 | 7.12 16x5/16x10
68 132 - M12 | 160 12 58 M 10 75 100 738 | 912 20x5/20x 20
150 180 101 9 170 10 46 M 8 70 100 310 | 392 16x 5/16x10
180 230 112 1" 210 12 50 M 8 75 100 738 | 912 20x 5/20x20
20x 5/25x10
220 275 132 13 260 16 60 M10 | 100 150 12,3 15,1 32x10/32 x 40

Y Tragzahlen bei gleichméaBiger Belastung aller Linearkugellager

Abmessungen [mm]
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Positionier-Tische mit rechts-links-Gewindetrieb

Baureihe PTZ

Schmiernippel

B1
L2 Al Hub B1 Hub Al B1
M M
4xG 4
o T B S
IR = I e N N e
* | — e } ke / 1] —
L1 S Txn K Txn T S
L
auf Wunsch mit Passfeder
Code- d A B, A L L, L, H H, H, H,
Nr.
PTZ-12 12 80 20 85 Auf Anfrage 20 4 50 35 53 23
PTZ-16 16 95 20 105 Auf Anfrage 20 5 55 37 60 29
PTZ-20 20 110 20 135 Auf Anfrage 20 6 65 40 70 30
PTZ-25 25 130 25 161 Auf Anfrage 25 6 75 50 80 38,7
PTZ-30 30 150 25 180 Auf Anfrage 25 6 85 55 90 40

Abmessungen [mm]
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Positionier-Tische mit rechts-links-Gewindetrieb

\
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Baureihe PTZ

o
° NS AT :
YT "
BN
K
R
R C, C, K M d, d, G S Txn |Tragzahl in kN"| Kugelgewindetrieb
dyn. | stat.
hé6 C C, o x Steigung
37 67 - M 8 65 6 30 M é 70 100 113 | 1,23 8x25
45 82 - M 10 85 6 30 M é 70 100 138 | 1,70 12x5
49 94,5 - M10 | 115 10 46 M 8 70 100 310 | 3,92 16 x5/16x10
63 | 116 - M12 | 141 10 46 M 8 75 100 550 | 7.12 16 x5/16x10
68 | 132 - M12 | 160 12 50 M 10 75 100 738 | 912 20x5/20x20

Y Tragzahlen bei gleichméaBiger Belastung aller Linearkugellager

Abmessungen [mm]
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Prazisions-Lineartische mit Kugelumlaufeinheiten

Baureihe PTK AL ...

e Diese Baureihe ist fiir Anwendungen konzipiert, bei
denen kleine bis mittlere Lasten positioniert werden.
e Die Tische sind aus hochfestem Aluminium gefertigt.

Baureihe PTK St. ...

e Lineartische dieser Baureihe sind aus Stahl oder
Gusseisen gefertigt und fiir mittlerer bis hohe
Belastungen ausgelegt.

e Die Baureihe zeichnet sich aus durch Prazision und
gutes Schwingungsverhalten.

Prazisions-Lineartische PTK. ...

e Alle Auflageflachen fir die Fiihrungen, die Unterseite
der Grundplatte sowie die Oberseite des Schlittens
sind parallel geschliffen.

* Die Festlager sind mit Kegelrollenlager bestiickt.
Dies bedingt hohe Tragzahlen und die Mdglichkeit,
grofe Axialkrafte aufzunehmen.

¢ Die Kugelgewindetriebe sind gewirbelt oder
geschliffen. Die Mutter kann spielarm mit Einzel-
mutter oder vorgespannt mit Doppelmutter ausge-
flihrt werden.

Als Fiihrungssystem kann je nach Belastung,
zwischen 6 verschiedenen Kugel- bzw, Rollenum-
laufsystemen gewahlt werden.

Nachschmieren erfolgt entweder iber zwei Schmier-
nippel (1x fir Kugelgewindetrieb und Fiihrungen,

1x fuir Festlager) oder Gber zwei Zentralschmier-
anschlisse.

Selbstverstandlich sind die Fiihrungsbahnen durch
Faltenbélge oder Teleskopabdeckungen geschiitzt.

Zubehor nach Kundenwunsch

Integrierte Endschalter und Initiatoren.
Linearmafstdbe, magnetisch sowie als GlasmafBstab
ausgefihrt.

Motorglocken und Kupplungen.

Schritt- oder Servomotoren mit Leistungteilen, Filtern
und Kabeln.

Angebauter Kabelschlepp

Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Mehrachssysteme und
andere Abmessungen.

Maftabelle
Code-" Gewicht A B, B, a b S, d, d, L, C R E
Nr. [kgl hé | f6
PTK 15 Al"... 9+0016-Hub| 190 | 20 | 20 80 | 47 | M6 | 14 | 60 | 60 | 173 | 136 | 80
PTK15St ... | 18,4 + 0,035 - Hub
PTK20 Al ... | 165+0,028-Hub| 250 | 25 | 25 80| 60 | M6 | 20 | 75 | 65 | 229 | 188 | 105
PTK20 St ... | 39.2 + 0,067 - Hub
PTK25Al ... | 283 +0,040-Hub| 300 | 30 | 35 | 100 | 70 | M8 | 22 | 90 | 80 | 279 | 235 | 130

PTK25St ... | 705+ 0,094 - Hub

Y Wahlweise in Aluminium (Bestellzusatz Al) oder in Stahl (Bestellzusatz St)

2 Lange mit Faltenbalgabdeckung (Bestellzusatz FB)

Abmessungen [mm]
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Xminz}

Abmessungen [mm]

L2|
Hub - 1,40 + 270 |Hub - 0,200 + 140

Hub - 1,35+ 330 |Hub - 0,176 + 176

Hub - 1,35 + 425 |Hub - 0,176 + 211
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Prazisions-Lineartische mit Kugelumlaufeinheiten
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Prazisions-Lineartische mit Kugelumlaufeinheiten

Momente und Krafte der Fiihrungen

Code- Kugelumlauf- | Tragzahlen [kN] | Tragzahlen [kN] | Tragzahlen [kN] Momente [Nm]
einheit Lastrichtung Y1 | Lastrichtung Y2 | Lastrichtung Z3 (statisch)

Nr. C (dyn.) |C, (stat.) | C (dyn.) | C, (stat.)| C (dyn.) |C, (stat)| Mo, Mo, Mo,
PTK 15 ... KUE 15H 17.1 37.0 171 37.0 17.1 37.0 2130 2170 | 2170
PTK 15 ... KUVE 15 H 18,8 58,0 18,8 58,0 18.8 58,0 3335 3400 | 3400
PTK 20 ... KUE 20H 35,0 72,0 35,0 72,0 35,0 72,0 5538 5642 | 5642
PTK 20 ... KUSE 20 H 57,9 | 2080 46,0 134,0 429 | 1440 9161 9333 9333
PTK 25 ... KUVE 25 H 47,1 148,0 47,1 148,0 47,1 1480 | 10160 9344 | 9344
PTK 25 ... KUSE 25 H 740 | 2680 61,0 172,0 56,0 184,0 | 20600 | 20300 | 18900

Kugelgewindetriebe”
Code- Kugelgewinde- | Tragzahlen der Mutter
trieb [kN]
Nr. dxp C(dyn) | C,(stat) ox Moz
\ T T

PTK 15 ... 1605 12,5 12,7 /\
1610 23,0 26,0 -
2005 14,0 17.0
2020 12,0 19.2 %
2050 18.0 22,0

PTK 20 ... 2005 125 12.7 v Moy
2020 23,0 26,0
2050 18.0 22,0
2505 15.0 22,4
2510 17.5 25,0
2520 19.0 235
2525 21,0 31.0
2550 22,5 29,5 -

PTK 25 ... 2505 15.0 22.4 Bestellbeispiel:
2510 17.5 25.0 PTK15St. — KUVE15H - 2005S - 300 - FB
2520 19.0 235 A A
2525 21,0 31.0
2550 22,5 29,5
3205 24,0 49,0
3210 44,0 53.0
3220 425 61.0 Grundtyp
3240 17.0 35,0 Fiihrung

Kugelgewindetrieb

U Wahlweise mit Standard-Einzelmutter (Bestellzusatz EM),
mit spielarm sortierter Einzelmutter (Bestellzusatz EMS)
oder mit vorgespannter Doppelmutter (Bestellzusatz DM)

38
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Koordinaten-Tische

Baureihe KT
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Koordinaten-Tische kénnen aus allen Baureihen gebildet werden

Bestellbeispiel
X PTC —| 20 |—| 500 |— 1610 —| oM |[—| L
Y PTC —| 20 |—| 400 |— 1605 —| oM |—| L

A T
Montageseite R oder L

o = ohne Motor
m = mit Motor

Spindelausfiihrung
Hub [mm]
Baugréfie

Produktbezeichnung
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AS ANTRIEBS- UND SYSTEMTECHNIK GMBH

Lieferprogramm

Profilschienen-, Rund-
und Linearfithrungen

Kugel- und Rollenumlaufeinheiten
Laufrollenflihrungen
Kreuzrollenflihrungen

Gleitfiihrungen

Kugel- und Rollenumlaufschuhe
Gehartete Flihrungsleisten
Linear-Kugel- und Gleitlager
Wellenfithrungen und Lineareinheiten
Stahlwellen und Kolbenstangen

Antriebs- und Fiihrungssysteme

Linearantriebseinheiten
Schwerlast-Linearfiihrungssysteme
Positioniertische
Spindelhubgetriebe und

komplette Hubanlagen
Elektromechanische Hubzylinder
Kugelgewindetriebe
Rollengewindetriebe

Trapez- und Walzringgewindetriebe

Antriebe und Steuerungen

Drehstrom-, Servo- und Schrittmotore
Linearmotore

Getriebe

Frequenzumrichter

Regler und Steuerungen

Montage- und Automationsanlagen
¢ Handlingssysteme

¢ Fordersysteme

¢ Aluminium und Stahlprofile

Walz- und Gleitlagerungen
Walzlager und Spindellagerungen
Vierpunkt- und Dinnringlager
Kurven- und Stitzrollen
Prazisions-Freildufe

Stehlager und Flanschlager
Kugel- und Transportrollen

Lauf- und Transportrader
Gelenklager und Gelenkkdpfe
Gleit- und Sonderlager

Komponenten

Wellenmuttern

Spannsétze und Spannbuchsen
Kupplungen und Rutschkupplungen
Gelenkwellen und Wellengelenke
Zahnriemen und Synchronscheiben
Zahnstangen und Zahnrader
Keilriemen und Keilriemenscheiben
Keilwellen und Keilnaben
Rollenketten und Kettenrader
Pneumatik und Zubehdr
Zentralschmiersysteme und Zubehor

AS ANTRIEBS- UND SYSTEMTECHNIK GMBH
Postfach 70 02 30 D-44373 Dortmund
Spicherner Str. 48 D-44149 Dortmund

Tel.: 0049-231-961333-0 Fax: 0049-231-961333-10
Internet: www.as-technik.de
eMail: contact@as-technik.de



